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কম্পিিাইে 

 

জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ, 

প্রধা্মন্ত্রীি কার্ নালয় । 

১১-১২ তলা, ম্পেম্প্টয়াগ েে্  

ই-৬/ম্পে, আগািগাঁও, বেি-ই-োিংলা ্গি, ঢাকা-১২০৭ 

ইটমইল: ec@nsda.gov.bd 

ওটয়েসাইে: www.nsda.gov.bd 

ন্যাে্াল ম্পিলস বিাে নাল: http:\\skillsportal.gov.bd 

 

এই কম্পিটেম্পি বেজড লাম্প্ নিং ম্যাটেম্পিয়ালটিি (ম্পসম্পেএলএম) স্বত্ত্ব জাতীয় দক্ষতা উন্নয়্ কর্তনিক্ষ (এ্এসম্পডএ) এি 

ম্প্কে সিংিম্পক্ষত। এ্এসম্পডএ-এি র্থার্থ অনুটমাদ্ ব্যতীত অন্য বকউ ো অন্য বকা্ িক্ষ এ ম্পসম্পেএলএমটিি বকা্ 

িকম িম্পিেতন্  ো িম্পিমাজন্ কিটত িািটে ্া।  

“বেম্পসক কটেল বসটেম ব্যেহাি কিণ” ম্পসম্পেএলএমটি এ্এসম্পডএ কর্তনক অনুটমাম্পদত বেম্পকিং বলটেল-৩ অকুটিেট্ি 

কম্পিটেম্পি েযান্ডাড ন ও কাম্পিকুলাটমি ম্পেম্পিটত প্রণয়্ কিা হটয়টে। এটত বেম্পকিং বলটেল-৩ েযান্ডাড নটি োস্তোয়ট্ি 

জন্য প্রটয়াজ্ীয় তথ্য সম্পন্নটেম্পেত হটয়টে। 

এ ডকুটমন্টটি সিংম্পিষ্ট ম্পেটেষজ্ঞ প্রম্পেক্ষক/বিোজীেীি দ্বিা এ্এসম্পডএ কর্তনক প্রণয়্ কিা হটয়টে।  

এ্এসম্পডএ স্বীকৃত বদটেি সকল সিকাম্পি-বেসিকাম্পি-এ্ম্পজও প্রম্পেক্ষণ প্রম্পতষ্ঠাট্ বেম্পকিং বলটেল-৩ বকাটস নি দক্ষতা 

ম্পেম্পিক প্রম্পেক্ষণ োস্তোয়ট্ি জন্য এ ম্পসম্পেএলএমটি ব্যেহাি কিটত িািটে।  
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সক্ষমতাম্পেম্পিক ম্পেখ্ উিকিণ ব্যেহাি ডনদদডৃশকা 

 

এই মম্পডউটল প্রম্পেক্ষণ উিকিণ ও প্রম্পেক্ষণ কার্ নক্রম সিটকন েলা হটয়টে। এই কার্কৃ্রমগুটলা প্রম্পেক্ষণাথীটক সিন্ন 

কিটত হটে। এই মম্পডউল সফলোটে বেষ কিটল আিম্প্ কবডকাং ইন্ডাডি এর PLC িম্পিচাল্াি জন্য কমৌডলক জ্ঞান অজন্ 

কিটত িািটেন। এছাড়াও PLC কটিাট্ন্ট ও এি ব্যেহাি, কবডকাং এর জন্য কমডশন প্রস্তুত, কমডশন চাল্া ও িম্পজে্ 

কিটত িািটেন। একজ্ দক্ষ অপাদরটর জন্য কর্ প্রটয়াজ্ীয় জ্ঞা্ ও ইম্পতোচক মট্াোে প্রটয়াজ্ তা এই মম্পডউটল 

অন্তর্ভ নক্ত িটয়টে।   

 

এই মম্পডউটল েম্পণ নত ম্পেখ্ফল অজনট্ি জন্য আি্াটক ধািাোম্পহকোটে ম্পেক্ষা কার্ নক্রম সিন্ন কিটত হটে। এইসে 

কার্ নক্রম একটি ম্প্ম্পদ নষ্ট বেণীকটক্ষ ো অন্যত্র সিন্ন কিা বর্টত িাটি। েম্পণ নত ম্পেখ্ফল তথা জ্ঞা্ ও দক্ষতা অজনট্ি জন্য 

এসে কার্ নক্রটমি িাোিাম্পে সিংম্পেষ্ট অনুেীল্ ও সিন্ন কিটত হটে।   

ম্পেখ্ কার্ নক্রটমি ধািা জা্াি জন্য "ম্পেখ্ কার্ নক্রম" অিংেটি অনুসিণ করু্। ধািাোম্পহকোটে জা্াি জন্য সূম্পচিত্র, 

তথ্যিত্র, কার্ নক্রম িত্র, ম্পেখ্ কার্ নক্রম, ম্পেখ্ফল এেিং উিিিটত্র পৃষ্ঠা ্ম্বি ব্যেহাি কিা হটয়টে। ম্প্ম্পদ নষ্ট িাটেি সাটথ 

সঠিক সহায়ক উিাদা্ সিটকন জা্াি জটন্য ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংেটি বদখটত হটে। এই ম্পেখ্ কার্ নক্রম অিংে আি্াি 

সক্ষমতা অজন্ অনুেীলট্ি বিাডম্যাি ম্পহসাটে কাজ কটি। 

তথ্যিত্রটি িড়ু্। এটত কার্ নক্রম সিটকন সঠিক ধািণা এেিং সুম্প্ম্পদ নষ্টোটে কাজ কিাি ধািণা িাওয়া র্াটে। 'তথ্যিত্রটি' 

িড়া বেষ কটি 'টসলফ বচক েীে' এ উটেম্পখত প্রশ্নগুটলাি উিি প্রদা্ করু্। ম্পেখ্ গাইটডি তথ্যিত্রটি অনুসিণ কটি 

'টসলফ বচক ম্পেে' সমাপ্ত করু্। 'টসলফ বচক' েীটে বদয়া প্রশ্নগুটলাি উিি সঠিক হটয়টে ম্পক ্া তা জা্াি জন্য 'উিি 

িত্র' বদখু্। 

জব শীদট ম্প্টদ নম্পেত ধাি অনুসিণ কটি র্ােতীয় কার্ ন সিাদ্ করু্। এখাট্ই আিম্প্ ্তু্ সক্ষমতা অজনট্ি িটথ 

আি্াি ্তু্ জ্ঞা্ কাটজ লাগাটত িািটে্।   

এই মম্পডউল অনুর্ায়ী কাজ কিাি সময় ম্প্িািিা ম্পেষয়টি সিটকন সটচত্ থাকটে্। বকাট্া প্রশ্ন থাকটল 

ফযাম্পসম্পলটেেিটক প্রশ্ন কিটত সিংটকাচ কিটে্ ্া।  

এই ম্পেখ্ গাইটড ম্প্টদ নম্পেত সকল কাজ বেষ কিাি িি অম্পজনত সক্ষমতা মূল্যায়্ কটি ম্প্ম্পিত হটে্ বর্, আিম্প্ িিেতী 

মূল্যায়ট্ি জন্য কতটুকু উিযুক্ত। প্রটয়াজ্ীয় সে সক্ষমতা অজন্ হটয়টে ম্পক্া তা জা্াি জন্য মম্পডউটলি বেটষ সক্ষমতা 

মা্ এি একটি বচকম্পলে বদওয়া হটয়টে। এই তথ্যটি বকেলমাত্র আি্াি ম্প্টজি জন্য।  
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মম্পডউল কটন্টন্ট 

  

ইউ ও ম্পস ম্পেটিা্াম কবডসক কদরল কসদেম ব্যবহার করা (Use Basic control system) 

ইউ ও ম্পস বকাড OU-AGF-BAK-04-L3-V1 

মম্পডউল ডশদরানাম কবডসক কদরল কসদেম ব্যবহার করন 

মম্পডউটলি েণ ন্ া এ মম্পডউটল বেম্পসক কটেল বসটেম ব্যেহাি করার জন্য প্রদয়াজনীয় জ্ঞান, দক্ষতা 

ও আেরণ (ককএসএ) সম্পডকৃত কাজগুদলা অন্তর্ভকৃ্ত কিা হদয়দছ।  

 

এদত কটোল ম্পসটেম ব্যেহাটিি জন্য প্রস্তুম্পত ব্য়া, কদরাল ডিভাইস ব্যবহার 

করা ও কবডসক ডপএলডস অপাদরট করার দক্ষতাসমূহ অন্তর্ভকৃ্ত কিা হদয়দছ। 

্ম্পম্াল সময় ৩০ ঘন্টা 

ম্পেখ্ফল মডিউলটির প্রযাকটিস কশষ করার পর প্রডশক্ষণাথীরা ডনম্নবডণতৃ জবগুদলা করদত 

সমথ ৃহদব: 

1. কটোল ম্পসটেম ব্যেহাটিি জন্য প্রস্তুম্পত ম্প্টত িািটে 

2. কদরাল ডিভাইস ব্যবহার কিটত িািটে 

3. কবডসক ডপএলডস অপাদরট করদত পারদব 

 

অযাটসসটমন্ট ক্রাইটেম্পিয়া: (Assessment Criteria) 

1. ম্প্িািদ কাটজি অনুেীল্ কিা এেিং প্রকয়াজ্ীয় ব্যম্পক্তগত সুিক্ষামূলক সিঞ্জাম (PPE) িম্পিধা্ কিটত সক্ষম 

হটয়টে। 

2. টুলস এেিং কটোল ম্পডোইস ম্প্ে নাচ্ কিটত সক্ষম হটয়টে এেিং প্রস্তুত কিটত সক্ষম হটয়টে। 

3. কটোল ম্পসটেম এি জন্য প্রকয়াজ্ীয় উিাদা্ এেিং কটিাট্ন্ট ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম হটয়টে। 

4. ম্যানুয়াল অনুসাদর ডিভাইসগুডলর প্রাথডমক কেক-আপ করা হদয়দছ 

5. প্রস্তুতকারদকর ডনদদশৃ অনুর্ায়ী ডিভাইস ব্যবহার করদত সক্ষম হদয়দছ। 

6. অপাদরশন েলাকালীন ডসদেদমর ত্রুটি ডেডিত কদর  র্থার্থ কর্তপৃদক্ষর ডনকট ডরদপাট ৃকরদত সক্ষম হদয়দছ 

7. অপাদরশদনর জন্য ডপএলডস ডসদেদমর প্রধান কসকশন ডেডিত করদত সক্ষম হদয়দছ। 

8. ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইস ডেডিত করদত সক্ষম হদয়দছ। 

9. ডসদেম ফাাংশন/ কলা োট ৃঅনুর্ায়ী PLC অপাদরশন কপ্রাগ্রাম কসট করদত সক্ষম হদয়দছ। 

10. PLC ডসদেম ডনধাৃডরত পদ্ধডত অনুর্ায়ী অপাদরট করা হদয়দছ 

11. ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদসর ত্রুটি ডেডিত কদর ডরদপাট ৃকরদত সক্ষম হদয়দছ 
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ডশেনফল (Learning Outcome)- 1: কদরাল ডসদেম ব্যবহাদরর জন্য প্রস্তুডত ডনদত পারদব 
 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. ডনরাপদ কাদজর অনুশীলন করা এবাং প্রদয়াজনীয় ব্যডক্তগত সুরক্ষামূলক 

সরঞ্জাম (PPE) পডরধান করদত সক্ষম হদয়দছ। 

2. টুলস এবাং কদরাল ডিভাইস ডনবাৃেন করদত সক্ষম হদয়দছ এবাং প্রস্তুত 

করদত সক্ষম হদয়দছ। 

3. কদরাল ডসদেম এর জন্য প্রদয়াজনীয় উপাদান এবাং কদম্পাদনন্ট ডেডিত 

করদত সক্ষম হদয়দছ। 

শত ৃও ডরদসাস ৃ

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডল্টডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, কপডিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুডবধা 

8. কহায়াইট কবাি ৃও মাকাৃর 

9. অডিও ডভডিও ডিভাইস 

10. ডপএলডস 

টুলস এবাং কদরাল ডিভাইস 

ডবষয়বস্তু 

1. অকুটিে্াল বসফটি এরিং বহল্থ  

2. হযাজাড ন  

3. হযাজাড ন এি প্রকািটেদ  

4. হযাজাড ন ম্প্য়ন্ত্রণ 

5. প্রটয়াজ্ীয় ম্পিম্পিই  

6. প্রটয়াজ্ীয় টুল এেিং কটোল ম্পডোইস 

7. প্রকয়াজ্ীয় কটিাট্ন্ট 

এম্পিম্পেটি 

1. হযাজাড ন ইনদেকশন বচক ম্পলে ব্যেহাি কটি হযাজাড ন ম্পচম্পিত করু্ 

2. প্রদয়াজনীয় টুল এবাং কদরাল ডিভাইস ম্পচম্পিত করু্ 

3. প্রদয়াজনীয় উপাদান এবাং কদম্পাদনন্ট ম্পচম্পিত করু্ 

প্রডশক্ষণ পদ্ধডত 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ডনদদডৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাোটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধডত 

1. ডলডেত পরীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডেক প্রশ্ন (Oral questioning) 
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ডশক্ষণ/প্রডশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) -১ :কটোল ম্পসটেম ব্যেহাটিি জন্য প্রস্তুম্পত ব্য়া 

এই ডশেনফল অজৃদনর লদক্ষয ডশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদটডরয়া অজৃদনর জন্য ডনম্নডলডেত 

কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন করুন। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বডণতৃ ডরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন।  

 

ডশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 
ঊপকরণ / ডবদশষ ডনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 
1. প্রডশক্ষাথীগন     ককান ডশক্ষা উপকরন  

ব্যবহার করদব কস সম্পদক ৃপ্রডশক্ষদকর  

ডনকট জানদত োইদব 

1. প্রডশক্ষক প্রডশক্ষাথীদদর “কটোল ম্পসটেম ব্যেহাটিি জন্য 

প্রস্তুম্পত ম্প্টত িািটে 

2. ইনফরদমশন ডশট পড়দত হদব। 
2. ইনফরদমশন ডশট ১ : কটোল ম্পসটেম ব্যেহাটিি জন্য 

প্রস্তুম্পত ম্প্টত িািটে 

3. কসলফ কেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ 

ডমডলদয় ডনডিত হদত হদব।  

3. কসল্ফ-দেক ম্পেে ১ -এ কদয়া প্রশ্নগুদলার উত্তর প্রদান করুন।   

    উত্তরপত্র ১ -এর সাদথ ডনদজর উত্তর ডমডলদয় ডনডিত করুন।  

4. জব/োি ডশট ও কেডসডফদকশন ডশট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ডনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন করুন 

টাস্ক শীট ১.১: হযাজাি ৃইিদপকশন কেক ডলে ব্যবহার কদর 

হযাজাি ৃডেডিত কিা 

টাস্ক ডসট ১.২: উপযুক্ত টুল ও সরঞ্জাম এবাং ডেডিত 

কিা 
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ইনফরদমশন ডশট (Information Sheet) ১: কদরাল ডসদেম ব্যবহাদরর জন্য প্রস্তুডত ব্য়া 

ডশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমশন শীট পদড় ডশক্ষাথীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

১.1 অকুটিে্াল বসফটি এিিং বহল্থ  

১.2 হযাজাি ৃ 

১.3 হযাজাি ৃএর প্রকারদভদ  

১.4 হযাজাি ৃডনয়ন্ত্রণ 

১.5 প্রদয়াজনীয় ডপডপই  

১.6 প্রদয়াজনীয় টুল এবাং কদরাল ডিভাইস 

১.7 প্রদয়াজনীয় উপাদান এবাং কদম্পাদনন্ট 
 

 

1.1 অকুদপশনাল কসফটি এেিং কহল্থ  

প্রটতযক কমীি কম নটক্ষটত্র ম্প্িািটদ কাজ কিাি অম্পধকাি িটয়টে। র্খ্ তািা কাটজ র্ায় মট্ কটি বর্ বকা্প্রকাি 

আহত হওয়া োড়া কাজ বেটষ তািা ম্পফিটে। এমতােস্থায় ওএসএইে হটলা কম নটক্ষটত্র োম্পিিীক, মা্ম্পষক ও 

সামাম্পজকোটে সুস্থ থাকা। ওএসএইে কমদৃক্ষদত্র মানুদষর ডনরাপত্তা, স্বাস্থয এবাং কল্যাদণর সাদথ সাংডিষ্ট।  

1.2 হযজাি ৃ

ম্প্ম্ন ম্পলম্পখত উিাটয় হযাজাড নটক সঙ্গাম্পয়ত কিা র্ায়: 

▪ হযাজাড ন হটলা দূর্ নে্া র্োি উৎস র্া কাটিাি স্বাটস্থাি ক্ষম্পতি কাি্ 

হয়। 

▪ দূর্ নে্া র্োি উৎস র্া সিদ ো িম্পিটেটেি ক্ষম্পতি কাি্ হয়। 

▪ র্োি উৎস র্া জা্ ও মাল উেটয়িই ক্ষম্পতি কাি্ হয়। 

 

ম্পিি 

ম্পিি হটলা এম্ সম্ভাে্া র্া একজ্ ব্যম্পক্তি ক্ষম্পত হটত িাটি ো স্বাটস্থি উিি ম্পেরুি প্রোে িটি। 

এটি সম্পডত্ত বা সরঞ্জাদমর ক্ষডত, বা পডরদবদশর উপর ক্ষডতকর প্রভাব ও পডরডস্থডতদতও প্রদর্াজয হদত পাদর। 

 

1.3 হযাজাদিরৃ প্রকারদভদ 

হযাজাটড নি বেণীম্পেন্যাস ম্প্টম্ন উটেখ কিা হটল 

K. ম্পফম্পজকযাল হযাজাড ন 

L. রাসায়ডনক হযাজাড ন 

M. বাদয়াদলাডজকযাল হযাজাড ন 

N. র্াডন্ত্রক এবাং ববদ্যযডতক হযাজাড ন  

O. মানডসক হযাজাড ন 

P. আদগাৃনডমক হযাজাি ৃ

 

 চিত্র ৪: হ্যাজার্ড 
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K. ম্পফম্পজকযাল হযাজাড ন (Physical Hazards) 

▪ কমদে, ডপডিল পৃি, ডিঁডি়ি, ধাপ, মই, 

▪ আগুন, 

▪ পতনশীল বস্তু, 

▪ ম্যানুয়াল হযান্ডডলাং (উদত্তালন, পুডশাং, টান ইতযাডদ), 

▪ শব্দ, কম্পন, 

▪ দ্যবলৃ আদলা, বার়্ি়ুেলােল বা বার়্ি়ুর গুণমান 

 
 

 

L. রাসায়ডনক হযাজাি ৃ(Chemical Hazards) 
 

▪ রাসায়ডনক পদাথ,ৃ 

▪ ডবপজ্জনক পণ্য 

▪ ডিডনাং এদজন্ট, 

▪ ধুদলা এবাং কধোঁয়া, 

▪ অযাডসি বা ডবষ 

▪ ডবদফারক 

 

 

M. বাদয়াদলাডজকযাল হযাজাি ৃ(Biological Hazards) 

▪ ডবডকরণ 

▪ মাইদক্রাবাদয়ালডজকযাল 

▪ ভাইরাস 

▪ কপাকামাকড় 

▪ ভাডমনৃ 

▪ প্রাণী 

 

 

N. র্াডন্ত্রক এবাং ববদ্যযডতক হযজাি ৃ (Mechanical and Electrical 

Hazard) 

▪ ববদ্যযডতক শক 

▪ র্ন্ত্রপাডত 

▪ োপ ভালভ 

▪ সরঞ্জাম 

▪ ফকৃ ডলফট 

▪ কক্রন 

▪ র্ানবাহন 

 

 

 

 

O. মানডষক হযাজাি ৃ(Mental Hazard) 

▪ অম্পতম্পিক্ত কাটজি চাি 

▪ অির্ নাপ্ত সিদ 

▪ মতম্পেটিাধ 

উিটিাক্ত ম্পত্টিি সাটথ সামাম্পজক ও মা্ম্পষক ম্পেষয়গুটলা 

সমস্যাি কাি্    হটত িাটি। বর্ম্; মা্ম্পষক চাি ও োটয়াটলি 

মাথা ব্যথাি কাি্ হটত িাটি এেিং ঘুটমি ব্যর্াত র্োটত িাটি  

চিত্র ৫.১: চিজজক্যাল হ্যাজার্ড 

চিত্র ৫.২: ক্যাচিক্াল হ্যাজার্ড 

চিত্র ৫.৩: বায় ায়লাজজক্াল হ্যাজার্ড 

টিত্র ৫.৫: িানচিক্ হ্যাজার্ড

চিত্র ৫.৪: যাচিক্ এবং ববদ্যযচিক্ 

হ্যাজার্ড 
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বেস ফযািি 

▪ েটসি সাটথ ও সহকমীি সাটথ মতম্পেটিাধ ও ঝগড়া 

▪ ম্প্ম্নমাট্ি কাটজি িম্পিটেে 

▪ খুে কাটজি চাি 

োটয়াটলি 

▪ েয় বদখাট্া 

▪ লাঞ্চ্া কিা 

▪ োম্পিিীকোটে আক্রম্ কিা 

র্ম্পদ বকা্ সমস্যায় থাটক্ তটে কাটিাি সাটথ ম্পেষয়টি ম্প্টয় 

কথা েলা উম্পচত। বর্ম্; আি্াি সুিািোা্ম্পজি, আি্াি 

সহকমী ো িম্পিোটিি সদস্য। োটয়াটলি এি ম্পেষয়টি 

সঠিকোটে সঠিক স্থাট্ ম্পিটিাে ন কিা উম্পচত 

P. আদগাৃদনাডমক হযাজাি ৃ(Ergonomic Hazards) 
 

কাজ সম্পডকৃত মাসকুলদস্কদলটাল (Work Related Musculoskeletal) 

▪ একই বিেী বারবার ব্যবহার করার ফদল কপশীদত ব্যাডধ বতডর হয়। 

▪ সাধারণত র্েন বল প্রদয়াগ করা হয় এবাং অে পুনরুদ্ধাদরর সময় থাদক।  

▪ সহ কাজ কথদক দূদর থাকা হয়।  

▪ আবার কাজদথদক দূদর থাকার কারদনও কপশীদত ব্যাডধর সৃডষ্ট হয় 

▪ দীঘ ৃসময় র্াবত একই অবস্থাদন দাডিদয় বা বদস কাজ করার সময় কপশীদত ব্যাডধর সৃডষ্ট হয় 

ফলাফল 

▪ কপশী, হাি়ি, রক্তনালী, কটন্ডন, স্নায়ু এবাং অন্যান্য নরম টিসুযদত আঘাদতর সৃডষ্ট হয় 

▪ কিন ইনজুডর কর্মন কাপাৃল টাদনল বা কটডনস এলদবা হয় 

▪ বারবার কিন বা কিন ইনজুডর 

▪ দীঘসৃ্থায়ী কিন এর ফদল ব্যথা হয় এবাং 

▪ আঘাত, র্া প্রডতবন্ধকতার কারণ হদত পাদর 

▪ এবাং অক্ষমতা 

 

 

 

 

ম্পচত্র ৫.৬: আদগাৃনডমক  হযাজাড ন 
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1.4 হযাজাি ৃডনয়ন্ত্রদণর ধাপ (ল্যািার) 

হযাজাি ৃ ডনয়ন্ত্রদণর ধাপ হল এমন একটি 

ডসদেম র্া ডশদে হযাজাি ৃ এর সাংেশ ৃ

কমাদত বা দূর করদত ব্যবহৃত হয়। এটি 

অদনক ডনরাপত্তা সাংস্থা দ্বারা প্রোডরত 

একটি ব্যাপকভাদব স্বীকৃত ডসদেম। 

কমদৃক্ষদত্র আদশ ৃ অনুশীলদনর জন্য এই 

ধারণাটি ডশদের ব্যবস্থাপকদদর কশোদনা 

হয়,  
 

 

 
 

1.5 প্রদয়াজনীয় ডপডপই  

এযাটপ্রা্ িম্পিধা্ ্া কিটল অসতকনতােেত ম্পঢটলঢালা বিাোক বকাথাও জম্পড়টয় ো বেঁম্পচটয় দুর্ নে্া র্েটত িাটি 

লম্বা চুল বেঁটধ বহলটমে ্া িড়টল ঘূণ নায়মা্ বকা্ র্ন্ত্রািংটে জম্পড়টয় মািাত্মক দুর্ নে্া র্েটত িাটি 

সাধাি্ কটয়কটি ম্প্িািিা সিঞ্জাম ো ম্পিম্পিই এবাং উহার ব্যবহার 

ক্রম ম্পিম্পিইি ্াম ব্যেহাি 

1.  

 

বসফটি বহলটমে 

মাথা সুিক্ষাি কাটজ ব্যেহৃত  

2.  

 

বসফটি গগলস 

বচাখ সুিক্ষাি কাটজ ব্যেহৃত  

3.  

 

ইয়াি প্লাগ 

কা্ সুিক্ষাি কাটজ ব্যেহৃত  

4.  

 

বসফটি মাি 

বকম্পমকযাটলি গন্ধ েিীিটক সুিক্ষাি কাটজ ব্যেহৃত  
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5.  
 

বসফটি এটপ্রা্ 

েিীি সুিক্ষাি কাটজ ব্যেহৃত  

6.  

 

হযান্ড গ্লােস 

হাত সুিক্ষাি কাটজ ব্যেহৃত  

7.  

 

বসফটি সু 

িা সুিক্ষাি কাটজ ব্যেহৃত 

 

1.6 প্রদয়াজনীয় টুল এবাং কদরাল ডিভাইস 

লাশলাইট 

লযাশলাইট একটি অদটা কমরামদতর কদাকাদন সবাৃডধক 

ব্যবহৃত সরঞ্জামগুডলর মদে একটি। এটি ডভজুযয়াল 

পডরদশনৃ, রক্ষণাদবক্ষণ এবাং কমরামদতর জন্য এবাং 

কর্দকাদনা জায়গায় কদেদত সাহায্য কদর।   

সদকট েযানার/দরঞ্চ 

এই ধরদনর েযানারগুডল সীডমত জায়গায় ব্যবহার হয় 

কর্োদন সাধারণ ধরদনর েযানার ব্যবহার করা র্ায় 

না। এগুডলদত ডবডভন্ন আকাদরর সদকট থাদক র্া ডবডভন্ন 

ধরদণর হযাদন্ডলগুডলর সাদথ ব্যবহার করা কর্দত পাদর।  

প্লায়াি 

বকা্ িাতলা েীে ো তািটক ধটি কাজ কিাি জন্য, 

বেদুযম্পতক তাটিি বজাড়া বদওয়া ও ম্পেদুযতাম্পয়ত 

অেস্থায় বকেল এি সাটথ তাটিি সিংটর্াগ বদওয়া, তাি 

কাো প্রভৃম্পত কাটজ প্লায়াস ন ব্যেহাি কিা হয়। 
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স্ক্রু ড্রাইভার 

স্ক্রু ড্রাইভার হল একটি টুল, বাজাদর সাধারণত 

ম্যানুয়াল এবাং পাওয়ার দ্যইভাদব স্ক্রু ড্রাইভার পাওয়া 

র্ায় । একটি সাধারণত স্ক্রুড্রাইভাদর একটি হযান্ডল 

এবাং একটি শাফট থাদক । এোদন কমাট ৬ ধরদণর 

স্ক্রুড্রাইভার আদছ 

▪ লযাট কহি (অথবা স্লদটি কহি) স্ক্রুড্রাইভার। 

▪ ডফডলপ্স স্ক্রুড্রাইভার। 

▪ পডজটিভ স্ক্রুড্রাইভার। 

▪ রবাটসৃন অথবা স্কয়ার স্ক্রুড্রাইভার। 

▪ টর্ক্ ৃস্ক্রুড্রাইভার। 

▪ কহর্ক্ স্ক্রুড্রাইভার অথবা কহর্ক্াগন 

স্ক্রুড্রাইভার। 

 

ডনয়ন কটোর  

ডনয়ম কটোর একটি খুব জনডপ্রয় কটে ইকুদর়্িভদমন্ট 

এটির প্রধান কাজ হল সাডকৃট জীডবত ডকনা তা পরীক্ষা 

করা ডকন্তু ডনয়ম কটোদরর একটি কভাদল্টজ সীমা 

রদর়্িদছ র্া ১১০ কভাল্ট কথদক ৭০০ কভাল্ট এডস সাপ্লাই 

হদত হয় 

 

ডিডজটাল মাডল্টডমটার  

ডিডজটাল মাডল্টডমটার হদলা একটি পরীক্ষা টুল, র্া 

সাধািণত কভাদল্টজ (দভাল্ট), কাদরন্ট (এম্প), এবাং 

করডজেযাি (ওম) এই ডতনটি ববদ্যযডতন মান পডরমাপ 

করদত ব্যবহৃত হয়।  

 

িযাম্প-অন এডমটার  

িযাম্প-অন এডমটার অথবা  সাধারণভাদব আমরা 

কিম ডমটার বদল থাডক এটি একটি কাদরন্ট 

পডরমাপক র্ন্ত্র র্ার সম্ম়ুে ভাদগ একটি ইন্ডাকশন 

কবয়ল থাদক র্া ডসটি ডহদসদব কাজ কদর 
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পাওয়ার সাপ্লাই  

একটি পাওয়ার সাপ্লাই একটি ইদলকট্রডনক সাডকটৃ 

র্া(AC) কভাদল্টজদক (DC) কভাদল্টদজ রূপান্তর কদর। 

এটি কমৌলত ডনম্নডলডেত উপাদানগুডল কথদক গঠিত: 

ট্রযািফরমার, করডক্টফায়ার, ডফল্টার, এবাং করগুদলটর 

সাডকৃট। ডতনটি প্রধান প্রকাদরর পাওয়ার সাপ্লাই 

রদর়্িদছ: অন-দরগুদলদটি ডলডনয়ার করগুদলদটি, এবাং 

সুইডোং। 

 

ডিডস (DC) কভাদল্টজ সাধারণত কলা কভাদল্টজ 

অযাডপ্লদকশদন ব্যবহার করা হয়, কর্মন ব্যাটাডর োজৃ 

করা, অদটাদমাটিভ অযাডপ্লদকশন, এবাং অন্যান্য ডনম্ন 

কভাদল্টজ, PLC। এেনকার সব কসালার প্যাদনদল ডিডস 

কভাদল্টজ ব্যবহৃত হটয় থাদক 

 

এটল্ ম্পক 

এদলন ডক দ্বারা ষড়র্ভজ বা েতুর্ভজৃ আকৃডতর বহড 

ম্পেম্পেষ্ট কবাল্ট বা স্ক্রু  কোলা বা আটকাদনার জন্য 

ব্যবহৃত হয় । এই ধরদণর করঞ্চগুডল অন্যান্য ধরদণর 

স্ক্রুগুডলর কেদয় কবডশ টকৃ প্রডতদরাধ করার জন্য 

ব্যবহার করা হয়  
 

 

একটি কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার (PLC) দ্বারা ডনয়ডন্ত্রত কবডকাং প্রডক্রয়া সাংক্রাদন্ত, ডবডভন্ন সরঞ্জাম এবাং ডনয়ন্ত্রণ 

র্ন্ত্রগুডল ব্যবহৃত হয় র্াদত সঠিক এবাং দক্ষ ডনয়ন্ত্রণ সম্পন্ন হয়। PLC-এর মােদম কবডকাং অপাদরশদনর ডবডভন্ন ডদক 

অদটাদমট এবাং ডনয়ডন্ত্রত হয়। এোদন ডকছু প্রদয়াজনীয় সরঞ্জাম এবাং ডনয়ন্ত্রণ র্ন্ত্র র্া সাধারণত ব্যবহৃত হয় তার 

তাডলকা কদওয়া হদলা 

 

PLC (কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার): এটি PLC 

ইন্টারদফস ডহদসদব একটি গুরুত্বপূণ ৃ উপাদান। 

এটিইন্ডাডিয়াল অযাডপ্লদকশদনর জন্য বতডর একটি 

ডিডজটাল কডম্পউটার এবাং ডবডভন্ন প্রডক্রয়া ডনয়ন্ত্রণ 

করদত কপ্রাগ্রাডমাং করা হয়। 

 

ডহউম্যান কমডশন ইন্টারদফস (HMI): HMI হদলা 

এমন একটি ব্যবহারকারী ইন্টারদফস র্া অপাদরটরদদর 

একদসস কদওয়া হয় র্াদত তারা PLC ডসদেদম 

ইন্টারঅযাক্ট করদত পাদর। এটি সাধারণত একটি টাে 

ডিন বা ডিসদপ্ল প্যাদনল অন্তর্ভকৃ্ত কদর থাদক র্াদত 

কবডকাং প্রডক্রয়া মডনটর এবাং ডনয়ন্ত্রণ করা র্ায়। 

 

তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রক: এই র্ন্ত্রগুডল ওদভন, এবাং 

অন্যান্য কবডকাং র্ন্ত্রাডদর তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রণ করদত 

ব্যবহৃত হয়। এগুডল ডসগন্যাল পাঠাদত ব্যবহৃত হয়  
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প্রডর্ক্ডমটি কসির: প্রডর্ক্ডমটি কসিরগুডল কনদভয়ার 

কবদল্ট কট্র বা পদণ্যর উপডস্থডত বা অডিত্ব সনাক্ত করদত 

পাদর। এই তথ্যটি ডদদয় PLC কনদভয়ার এবাং অন্যান্য 

সম্পডকৃত প্রডক্রয়ার েলােল ডনয়ন্ত্রণ কদর। 

 

কপ্রসার কসির: এমন অযাডপ্লদকশনগুডলদত কর্োদন োপ  

খুবই গুরুত্বপূণ ৃ কসোদন প্রশাসির ব্যবহৃত হটয় থাদক 

র্াদত কবডকাং প্রডক্রয়া ডনডদষৃ্ট পডরমাণ োপ ডনয়ন্ত্রণ করা 

র্ায় 

 

কলা ডমটার: এই ডমটারগুডল তরল বা গ্যাদসর প্রবাহ 

মাদপ। কবডকাং উদাহরদণ, এগুডল উপাদাদনর প্রবাহ 

মডনটর করদত বা প্রডক্রয়ায় পাডন, বা বায়ু, বা অন্যান্য 

পদাদথরৃ পডরমাণ ডনয়ন্ত্রণ করদত ব্যবহৃত হদত পাদর। 

 

কনদভয়ার কবল্ট েীি ডনয়ন্ত্রক: এই ডনয়ন্ত্রকগুডল 

কনদভয়ার কবদল্টর গডত ডনয়ন্ত্রণ কদর, র্াদত 

পণ্যগুডল কবডকাং প্রডক্রয়া একই হাদর েলদত পাদর। 

 

 

টাইমার ডিভাইস: এই ডিভাইসগুডল কবডকাং েদক্র 

ডনডদষৃ্ট প্রডক্রয়ার সময়কাল ডনয়ন্ত্রণ করদত ব্যবহৃত 

হয়। এগুডল ডহটিাং এডলদমন্ট োলু/বন্ধ বা কনদভয়ার 

কবল্ট োলু/বন্ধ করার জন্য কপ্রাগ্রাডমাং করা কর্দত 

পাদর। 
 

করডসডপ ম্যাদনজদমন্ট ডসদেম: এই ডসদেমটি ডবডভন্ন 

কবডকাং করডসডপ সাংরক্ষণ এবাং পডরোলনা কদর। 

অপাদরটররা HMI এর মােদম ডনবাৃেন করদত পাদর 

এবাং PLC ডনবাৃডেত করডসডপ ডভডত্তদত প্রদয়াজনীয় 

ডনয়ন্ত্রণ ক্রম োলাদত পাদর।  
 

1.7 প্রদয়াজনীয় কদম্পাদনন্ট 

ডপএলডস কদরালার 

ডসডপইউটি (দসরাল প্রদসডসাং ইউডনট) ডপএলডসর 

মডিষ্ক, ডনয়ন্ত্রণ কপ্রাগ্রাম কার্কৃর করদত এবাং কবডকাং 

প্রডক্রয়ায় ডনদদশৃনা কপ্রাগ্রাম পালন এবাং ডবডভন্ন 

পক্ষসমূদহর সাদথ কর্াগাদর্াগ সমন্বয় করা জন্য ব্যবহার 

করা হয়   
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ইনপুট মডিউল 

এই মডিউলগুডল কবডকাং র্দন্ত্রর কসির এবাং সুইে কথদক 

ডসগন্যাল প্রাপ্ত কদর। সাধাডরত ইনপুট ডিভাইসগুডলর 

মদে তাপমাত্রা কসির, কপ্রসার সুইে, কলদভল কসির 

এবাং কবডকাং প্রডক্রয়ায় ডবডভন্ন প্যারাডমটার মডনটর করা 

হয়। 

 

আউটপুট মডিউল 

এই মডিউলগুডল কবডকাং ডসদেদম ডিভাইসগুডল ডনয়ন্ত্রণ 

কদর। এই ডিভাইস গুডলর ডভতর কমাটর, ভযালভ, ডহটার 

এবাং অন্যান্য উপকরণ অন্তর্ভকৃ্ত থাকদত পাদর র্া কবডকাং 

প্রডক্রয়া পডরোলনার জন্য খুবই গুরুত্বপূণ।ৃ  

 

ডহউম্যান-দমডশন ইন্টারদফস (এইেএমআই) 

একটি এইেএমআই অপাদরটরদদর জন্য একটি 

ইন্টারদফস সরবরাহ কদর র্া ডপএলডস ডসদেদমর সাদথ 

ইন্টারঅযাক্ট করদত কদয়। এটি সাধাডরতভাদব একটি 

টােিীন ডিসদপ্ল অন্তর্ভকৃ্ত কদর র্া অপাদরটরদদরদক 

প্রডক্রয়া মডনটর করদত, পরাডমডত কসট করদত এবাং 

আলাম ৃবা ডবজ্ঞডপ্ত প্রাপ্ত করদত অনুমডত কদয়। 

 

কর্াগাদর্াগ মডিউল 

এই মডিউলগুডল ডপএলডস এবাং কবডকাং ডসদেদমর 

অন্যান্য ডিভাইসগুডল মদে কর্াগাদর্াদগর জন্য ব্যবহৃত 

হয়, কর্মন সুপারভাইজডর কদরাল এবাং কিটা 

অযাকুযইডজশন (স্কািা) ডসদেম, অন্যান্য ডপএলডস 

ডসদেম বা বাইদরর কিটাদবদসর সাদথ। 

 

 

কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার সফটওয়াি 

এই সফটওয়ারটি কপ্রাগ্রাম এবাং কনডফগার করার জন্য 

ব্যবহৃত হয়। সফটওয়ার এর মােদম আমরা কবডকাং 

প্রডক্রয়ার লডজক ডপ এল ডসর ডভতর কপ্রাগ্রাম কদর ডদদত 

পাডর এবাং ডপ এল ডস কপ্রাগ্রাম করার জন্য অবশ্যই 

এরকম একটি কপ্রাগ্রাদমবল সফটওয়ার এর প্রদয়াজন 

পড়টে 

 

ইথারদনট বা ডফল্ডবাস কর্াগাদর্াগ 

ডপএলডস সাধারণত ইথারদনট বা ডফল্ডবাস 

ডসদেমগুডলর সাদথ কর্াগাদর্াগ করদত সক্ষম, কর্গুডল 

কিটা এবাং ডনয়ন্ত্রদণর জন্য ব্যবহৃত হয়। (উদাহরণস্বরূপ, 

কপ্রাডফবাস, মিবাস) 
 

কমদমাডর 

ডপএলডস ডসদেদম ডনয়ন্ত্রণ কপ্রাগ্রাম, কিটা লগ, এবাং 

অন্যান্য প্রদয়াজনীয় তথ্য সাংরক্ষণ করার জন্য কমদমাডর 

এর প্রদয়াজন 
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কসলফ কেক (Self-Check)- ১: কটোল ম্পসটেম ব্যেহাটিি জন্য প্রস্তুম্পত ব্য়া 

 

প্রডশক্ষণাথীদদর জন্য ডনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর ডনদের প্রশ্নগুদলার উত্তর ডলখুন- 
 

অডত সাংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. ওএসএইে (কমসৃ্থল সুরক্ষা) ডক ? 

উত্তর: 

  

2. কমদৃক্ষদত্র হযাজাি ৃবলদত কী কবাে?  

উত্তর:  

 

3. হযাজাটড নি ধরন ডক ডক? 

উত্তর:  

  

4. শারীডরক হযাজাি ৃবলদত কী কবাে? 

উত্তর:  

 

5. আদগাৃনডমক হযাজাি ৃবলদত কী কবাে? 

উত্তর:  

 

6. মানডসক হযাজাি ৃবলদত কী কবাে? 

উত্তর: 

  

7. ডলডমট সুইে ডক? 

উত্তর: 

 

8. প্রডর্ক্ডমটি কসির ডক? 

উত্তর: 

 

9. তাপমাত্রা কসির ডক? 

উত্তর: 

10. আই/ও (ইনপুট/আউটপুট) ডক? 

উত্তর: 

 

11. ডিপ-অন-ডমটার ডক? 

উত্তর: 

 

12. তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রক ডকভাদব ব্যবহার করদত হয়? 

উত্তর: 
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উত্তরপত্র (Answer Key) - ১: কদরাল ডসদেম ব্যবহাদরর জন্য প্রস্তুডত ডনদত পারদব 

1. ওএসএইে (কমসৃ্থল সুরক্ষা) ডক ? 

উত্তর: প্রডতটি কমীর অডধকার রদর়্িদছ একটি ডনরাপদ কমসৃ্থদল। র্েন তারা প্রডতডদন কাদজ র্ান, তাদদর ধারণা 

থাদক  কর্ তারা কমসৃ্থল কথদক অক্ষতভাদব ডফদর আসদব এবাং তারা র্া করদে ডগদর়্িডছল তার ঠিকঠাক ভাদব 

এবাং সুস্থ অবস্থায় থাকদব । োকডরদত পূণ ৃশারীডরক, মানডসক, এবাং সামাডজক ভালবাসা একটি গুরুত্বপূণ ৃ

সমস্যা। 

 

2. কমদৃক্ষদত্র হযাজাি ৃবলদত কী কবাে?  

উত্তর: কর্দকান ডকছু বা কর্ ককউ র্া একজন ব্যডক্তর ক্ষডত করদত পাদর বা অসুস্থতার কারণ হদত পাদর, 

এছাি়িাও কর্ ককান ডকছু বা কর্ ককউ সম্পদদর বা পডরদবদশর ক্ষডত করদত পাদর। 

 

3. হযাজাটড নি ধরন ডক ডক? 

উত্তর:   

▪ ম্পফম্পজকযাল হযাজাড ন 

▪ রাসায়ডনক হযাজাড ন 

▪ বাদয়াদলাডজকযাল হযাজাড ন 

▪ র্াডন্ত্রক এবাং ববদ্যযডতক হযাজাড ন  

▪ মানডসক হযাজাড ন 

▪ আদগাৃনডমক হযাজাি ৃ
 

4. শারীডরক হযাজাি ৃবলদত কী কবাে? 

উত্তর: শারীডরক ডবপদগুডল হল পডরদবদশর মদে এমন কারণ বা অবস্থা র্া আপনার স্বাদস্থযর ক্ষডত করদত 

পাদর। উদাহরণ কমদে, ডপডিল পৃি, ডিঁডি়ি, ধাপ, মই, আগুন, পদি়ি র্াওয়া বস্তু, ম্যানুয়াল হযান্ডডলাং (উদত্তালন, 

পুডশাং টান ইতযাডদ), আওয়াজ, কম্পন, দ্যবলৃ আদলা, বার়্ি়ুেলােল বা বাতাদসর গুণমান। 

 

5. আদগাৃনডমক হযাজাি ৃবলদত কী কবাে? 

উত্তর: আদগাৃনডমক হযাজাি ৃহদলা কর্ ককাদনা কমীর স্নায়ুতাডন্ত্রক ডসদেদম ক্ষডত সৃডষ্ট করদত সক্ষম। 

 

6. মানডসক হযাজাি ৃবলদত কী কবাে? 

উত্তর: মানডসক হযাজাি ৃবা ওয়াক ৃকিসর হদলা কর্দকাদনা কপশাদার ঝুঁডক, র্া কাজ করার উপায়, সাংগঠিত 

এবাং পডরোডলত হওয়ার সাদথ সম্পডকৃত। 

 

7. প্রডর্ক্ডমটি কসির ডক? 

উত্তর: একটি প্রডর্ক্ডমটি কসির এমন একটি কসির র্া ককাদনা শারীডরক কর্াগাদর্াগ ছাি়িাই কাছাকাডছ বস্তুর 

উপডস্থডত সনাক্ত করদত সক্ষম 

 

8. তাপমাত্রা কসির ডক? 

উত্তর: একটি তাপমাত্রা কসির একটি ইদলকট্রডনক ডিভাইস র্া তাপমাত্রা পডরমাপ কদর এবাং তাপমাত্রা 

পডরবতনৃ করকি,ৃ ডনরীক্ষণ বা সাংদকত ডদদত ইনপুট কিটাদক ববদ্যযডতক কিটাদত রূপান্তর কদর। 

 

9. আই/ও (ইনপুট/আউটপুট) ডক? 

উত্তর: PLC I/O হল PLC-এর কসই অাংশ র্া কমডশন এবাং CPU, PLC-এর মদে সাংদর্াগ স্থাপন কদর। 

একটি ডপএলডস ডসদেদম সাধারণত ইনপুট এবাং আউটপুট মডিউল থাদক র্া ডবদশষভাদব ইনপুট এবাং 

আউটপুট ডনদদশৃক ডিজাইন করা হয়। 
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10. ডিপ-অন-ডমটার ডক? 

উত্তর: িযাম্প-অন অযাডমটার বা সহজভাদব 'িযাম্প ডমটার' হল একটি র্ন্ত্র র্া পডরবাহীর মে ডদদর়্ি প্রবাডহত 

কাদরন্ট পডরমাপ করদত ব্যবহৃত হয়। 

 

11. তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রক ডকভাদব ব্যবহার করদত হয়? 

উত্তর: একটি তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রক একটি কসটপদর়্িন্ট এবাং একটি পডরমাপ করা তাপমাত্রার মদে পাথকৃয গণনা 

কদর তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রণ করদত ব্যবহৃত একটি র্ন্ত্র। কদরালার একটি তাপমাত্রা কসির কথদক একটি ইনপুট কনয় 

এবাং একটি আউটপুট থাদক র্া একটি ডহটার বা ফযাদনর মদতা একটি ডনয়ন্ত্রণ উপাদাদনর সাদথ সাংযুক্ত থাদক। 
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োি েীে ১.১: হযাজাড ন ইিটিকে্ বচক ম্পলে ব্যেহাি কটি হযাজাড ন ম্পচম্পিত কিা 

কাটজি ধািাোম্পহক ধাি ও িদ্ধম্পত 

1. কসফটি কপাষাক পডরধান করুন 

2. পডরদশনৃ কেকডলে সাংগ্রহ করুন। 

3. ডবডভন্ন এলাকা, কমডশন পডরদশনৃ করুন এবাং ডবপজ্জনক অবস্থা পূরণ করুন 

4. কেক ডলে কথদক পাওয়া ডবপদ ডেডিত করুন 

 

বর্াগাটর্াটগি তথ্য ম্পচম্পিত করু্ 

িম্পিদে ন্ কািীি ্াম  

িম্পিদে নট্ি তাম্পিখ  

OSH বকাম্পড নট্েি  

ম্প্িািিা ব্যেস্থািক  

 

বমটঝি হযাজাড ন মন্তব্য / িিিমে ন 

সমতল পৃি - ককান গত ৃকনই  

আলগা কবাি ৃকপদরক ডদদর়্ি আটকাদনা  

কফদল কদওয়া বস্তু তুদল কনওয়া হদর়্িদছ  

ধুদলা, ময়লা প্রভৃডত েোঁদড়া কদয়া হদয়দছ  

েলােদলর পথ কথদক েক উপাদান সরাদনা হদয়দছ  

কমডশদনর োরপাদশর এলাকায় ডবদশষ মদনাদর্াগ কদয়া 

হদয়দছ 

 

কমদে কোলা র্েন ব্যবহার করা হয় না, প্রটয়াজট্ 

বসোদন আবৃত করা হদয়দছ 

 

 
 

 

ফায়াি সিংক্রান্ত হযাজাড ন মন্তব্য / পরপমশ ৃ

অডি ডনবাৃপক র্ন্ত্র র্থাস্থাদন, সম্প্রডত সাডভসৃ করা এবাং 

আগুদনর ধরন অনুর্ায়ী  পডরষ্কারভাদব ডেডিত করা 

 

অডি ডনগমৃদনর জন্য পর্াৃপ্ত ডদক ডনদদশৃনা  

প্রস্থান দরজা আগুন লাগার সম্ভাব্য স্থান কথদক সহদজ 

কোলা র্ায় 

 

বাধামুক্ত প্রস্থান করার ব্যবস্থা  

ফায়ার অযালাম ৃডসদেম সঠিকভাদব কাজ করদছ  

ফায়ার ডনদদশৃাবলী উপডস্থত এবাং প্রদডশতৃ  

মই/ডিঁডি়ি পডরষ্কার  
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জা্ালা সিংক্রান্ত হযাজাড ন মন্তব্য / িিিমে ন 

কর্োদন উপযুক্ত কসোদন ডনরাপত্তা বা শডক্তশাডল কাে 

লাগাদনা 

 

পডরষ্কার, প্রচুর ডদদনর আদলা প্রদভশ কদর   

ভাঙ্গা প্যান কনই  

ধুদলা, টিন বা আবজৃনা মুক্ত র যাক  

 

মই ো ধাি সিংক্রান্ত হযাজাড ন মন্তব্য / িিিমে ন 

সঠিক জায়গায় সাংরক্ষণ করা হদয়দছ  

ককান ভাঙ্গা বা অনুপডস্থত কেপ বা অন্যান্য deflects 

ব্ই 

 

 

বোটিজ ো সিংিক্ষণ সিংক্রান্ত হযাজাড ন মন্তব্য / িিিমে ন 

উদত্তালদনর সমস্যা কমাদনার জন্য সাংরক্ষদণর স্থান 

ডিজাইন করা হদর়্িদছ 

 

র যাক এবাং ডবদন কর্োদনই সম্ভব উপকরণ সাংরক্ষণ 

করার ব্যবস্থা ডবদ্যমান 

 

তাকগুদলা ধুদলা এবাং আবজৃনা মুক্ত   

 

ম্পেদুযৎ সিংক্রান্ত হযাজাড ন মন্তব্য / িিিমে ন 

ককান ভাঙা প্লাগ, সদকট বা সুইে নাই  

ককান কেইি (frayed) বা ডিদফডক্টভ(deflective) সীসা 

কনই 
 

কপাদটবৃল পাওয়ার টুল ভাল অবস্থায় আদছ  

কমদেদত ককান অস্থায়ী ডলি কনই  

ট্রািফরমার ডবডিন্ন আদছ  

ককান কিনি সীসা কনই  

 

োফটদি সাধাি্ সুম্পেধাম্পদ সিংক্রান্ত হযাজাড ন মন্তব্য / িিিমে ন 

ওয়াশরুম পডরষ্কার  

টয়দলট পডরষ্কার; লকার পডরষ্কার  

আবজৃনার টিদন েবদরর কাগজ, দ্যপুদরর োবাদরর কাগজ 

ইতযাডদ রাো হদয়দছ 
 

োবার ঘর পডরষ্কার এবাং পডরপাটি  
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প্রাম্পথম্পমক ম্পচম্পকৎসা সিংক্রান্ত হযাজাড ন মন্তব্য / িিিমে ন 

কযাডবদনট এবাং কযাডবদনদটর ডবষয়বস্তু পডরষ্কার এবাং 

সুশৃঙ্খল 
 

ককান উপকরণ প্রডতস্থাপন প্রদয়াজন কনই  

কিোর র্থাঅবস্থাদন আদছ  

জরুরী নম্বর প্রদডশতৃ আদছ  

 

গাটে নজ সিংক্রান্ত হযাজাড ন মন্তব্য / িিিমে ন 

ডবনগুডল প্রডতিাদনর োরপাদশ উপযুক্ত স্থাদন অবডস্থত   

ডবন ডনয়ডমত োডল করা হয়  

আিাডদত ধাতব পাদত্র বতলাক্ত ন্যাকি়িা এবাং দাহয পদাথ ৃ

রাো হয় 
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টাস্ক ডসট ১.২: উপযুক্ত টুল এবাং সরঞ্জাম ডেডিত কিা 

কাটজি িদ্ধম্পত 

1. ম্পিম্পিই িম্পিধা্ করু্ 

2. ই্ফিটমে্ েীে োলোটে িড়ু্ ও টুলগুটলাি ্াম ও ব্যেহাি জানু্ 

3. প্রম্পতটি টুটলি েম্পেি ম্প্টচ খাম্পল জায়গায় টুটলি ্াম ম্পলখু্ 

4. আি্াি বেই্াি ো কর্তনিক্ষটক বদখা্ ও অনুটমাদ্ ম্প্্ 

5. বোি বথটক আি্াি কাটজি জন্য সঠিক টুল ম্প্ে নাচ্ করু্ 
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ডশেনফল (Learning Outcome) -২: কদরাল ডিভাইস ব্যবহার করদত পারদব 

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. ম্যানুয়াল অনুসাদর ডিভাইসগুডলর প্রাথডমক কেক-আপ করা হদয়দছ 

2. প্রস্তুতকারদকর ডনদদশৃ অনুর্ায়ী ডিভাইস ব্যবহার করদত সক্ষম হদয়দছ। 

3. অপাদরশন েলাকালীন ডসদেদমর ত্রুটি ডেডিত কদর  র্থার্থ কর্তপৃদক্ষর 

ডনকট ডরদপাট ৃকরদত সক্ষম হদয়দছ 

শত ৃও ডরদসাস ৃ 

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডল্টডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, কপডিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুডবধা 

8. কহায়াইট কবাি ৃও মাকাৃর 

9. অডিও ডভডিও ডিভাইস 

10. কটোল ডিভাইস 

11. প্রদয়াজনীয় ডপডপই 

ডবষয়বস্তু (contents)    

1. ব্যবহারকারী ম্যানুয়াল  

2. ডিভাইসএর  প্রাথডমক কেক-আপ  

3. ডিভাইস ব্যবহার করার পদ্ধডত। 

4. ডসদেদমর ত্রুটিসমূহ 

5. ইদলকট্রডনক কদরাল ডসদেদমর নীডত এবাং অপাদরশন। 

6. কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার (PLC) এর ফাাংশন। 

7. ইডনভাটাৃর এর ফাাংশন. 

8. ডবডভন্ন কদরাল ডিভাইদসর কার্াৃবলী 

এম্পিম্পেটি/োি/জে 
1. কদরাল ডিভাইস ব্যবহার করুন 

2. অপাদরশন েলাকালীন ডসদেদমর ত্রুটি ডেডিত করুন 

প্রডশক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ডনদদডৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাোটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডেত পরীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডেক প্রশ্ন (Oral questioning) 
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প্রডশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ২: কদরাল ডিভাইস ব্যবহার কিা 

এই ডশেনফল অজৃদনর লদক্ষয ডশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদটডরয়া অজৃদনর জন্য ডনম্নডলডেত 

কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন করুন। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বডণতৃ ডরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন।  

ডশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ডবদশষ ডনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রডশক্ষাথীগন     ককান ডশক্ষা  

উপকরন ব্যবহার করদব কস সম্পদকৃ 

।প্রডশক্ষদকর ডনকট জানদত োইদব  

1. প্রডশক্ষক প্রডশক্ষাথীদদর কদরাল ডিভাইস ব্যবহার কিটত িািাি 

উিকি্ সিেিাহ কিটে্ 

2. ইনফরদমশন ডশট পড়দত হদব। 
2. ইনফরদমশন ডশট ২ : কদরাল ডিভাইস ব্যবহার কিা 

3. কসলফ কেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ 

ডমডলদয় ডনডিত হদত হদব।  

3. কসল্ফ-দেক ম্পেে ২ -কদরাল ডিভাইস ব্যবহার কিা 

উত্তরপত্র ২ -কদরাল ডিভাইস ব্যবহার কিা 

4. জব/োি ডশট ও কেডসডফদকশন ডশট 

অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ডনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন করুন 

জব েীট ২.১: ডপএলডস-ডভডত্তক কবডকাং ডসদেদম ডিভাইসগুডলর 

প্রাথডমক কেক-আপ কিা 

কেডশডফদকশন েীট ২.১: ডপএলডস-ডভডত্তক কবডকাং ডসদেদম 

ডিভাইসগুডলর প্রাথডমক কেক-আপ কিা 

জে েীট ২.২: কবডকাং ডসদেম কদরাল ডিভাইস অপাদরশন 

বেম্পেম্পফটকে্ েীট ২.২: কবডকাং ডসদেম কদরাল ডিভাইস 

অপাদরশন কিা 

জে েীট ২.৩: কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার (PLC) ডভডত্তক 

কবডকাং ডসদেদম অপাদরশন সমদর়্ি ডসদেম ফল্ট ডেডিত করা 

বেম্পেম্পফটকে্ েীট ২.৩: কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার 

(PLC) ডভডত্তক কবডকাং ডসদেদম অপাদরশন সমদর়্ি ডসদেম ফল্ট 

ডেডিত করা 
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ইনফরদমশন ডশট (Information Sheet): ২: কদরাল ডিভাইস ব্যবহার কিা 

ডশেন উটেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমশন শীট পদড় ডশক্ষাথীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা ব্যখ্যা করদত, 

বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব 

 

2.1 ব্যবহারকারী ম্যানুয়াল  

2.2 ডিভাইসএর  প্রাথডমক কেক-আপ  

2.3 ডিভাইস ব্যবহার করার পদ্ধডত। 

2.4 ডসদেদমর ত্রুটিসমূহ 

2.5 ইদলকট্রডনক কদরাল ডসদেদমর নীডত এবাং অপাদরশন। 

2.6 কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার (PLC) এর ফাাংশন। 

2.7 ইডনভাটাৃর এর ফাাংশন. 

2.8 ডবডভন্ন কদরাল ডিভাইদসর কার্াৃবলী 

 

2.1 ব্যবহারকারী ম্যানুয়াল  

ব্যবহারকারী ম্যানুয়াল, র্া ডনদদডৃশকা ম্যানুয়াল নাদমও পডরডেত, এটি একটি ডবদশষ নডথ মদন করা হয় 

র্া ব্যবহারকারীদক বুেদত সাহায্য কদর কস ককান ডজডনসটি ক্রয় করদছ এবাং এটি ডকভাদব ব্যবহার করদব । 

এটি তাদদর দ্রুত বুেদত সাহায্য ককর এবাং তাদদর কর্দকাদনা সমস্যা সমাধান করদত পাদর। সাধারণত, অপাদরটর 

এবাং রক্ষণাদবক্ষণকারীদদর এবাং কিভলপারদদর জন্য ব্যবহারকারী ডনদদডৃশকা ম্যানুয়াল থাদক। 

 

 

 

2.2 ডিভাইসএর  প্রাথডমক কেক-আপ  
 

একটি প্রগ্রাদমবল লডজক কদরালার (PLC) ডিভাইদসর প্রাথডমক পরীক্ষা করার জন্য কদর়্িকটি ধাপ অনুসরণ 

করা হয়, র্া ডনডিত কদর কর্ ডিভাইসটি সঠিকভাদব এবাং ডনভরৃদর্াগ্যভাদব কাজ করদছ। এোদন একটি 

PLC ডিভাইদসর প্রাথডমক পরীক্ষার জন্য একটি সাধারণ গাইি কদওয়া হদলা: 

ম্পফম্পজকযাল পরীক্ষা 

▪ PLC-এর ম্পফম্পজকযাল অবস্থা পরীক্ষা করুন, কর্দকাদনা দৃশ্যমান ক্ষডত বা ডিলা সাংদর্াগ আদছ ডকনা তা 

খু ুঁদজ কবর করা । 

▪ ডনডিত করুন কর্ সমি ককবল উপযুক্ত কপাদট ৃডনরাপদদ সাংযুক্ত আদছ। 

পাওয়ার সাপ্লাই 
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▪ র্াোই করুন কর্ PLC-এর পাওয়ার সাপ্লাই ডনডদষৃ্ট কভাদল্টজ পডরসীমার মদে আদছ। 

▪ পাওয়ার সাপ্লাই মডিউদল কর্দকাদনা সতকীকরণ ডেি বা ত্রুটির জন্য পরীক্ষা করুন। 

ব্যাকআপ ব্যাটাডর 

▪ প্রদর্াজয হদল, ব্যাকআপ ব্যাটাডরর অবস্থা ডনডিত করুন। প্রদয়াজন হদল এটি প্রডতস্থাপন করুন। 

▪ ডনডিত করুন কর্ ব্যাটাডর পাওয়ার আউদটদজর কক্ষদত্র কপ্রাগ্রাম কমমডর ধদর রাোর জন্য র্দথষ্ট পাওয়ার 

সরবরাহ কদর। 

ইনপুট/আউটপুট (I/O) মডিউল 

▪ I/O মডিউলগুডল র্থার্থ ইনেদলশন এবাং সাংদর্াদগর জন্য পরীক্ষা করুন। 

▪ ডনডিত করুন কর্ ইনপুট এবাং আউটপুট ডিভাইসগুডল সঠিকভাদব সাংডিষ্ট মডিউদলর সাদথ সাংযুক্ত আদছ। 

গ্রাউডন্ডাং 

▪ PLC ডসদেদমর গ্রাউডন্ডাং পরীক্ষা করুন র্াদত ববদ্যযডতক ত্রুটি প্রডতদরাধ করা র্ায়। 

▪ PLC এর গ্রাউডন্ডাং ডনমাৃতা প্রডতিান ডনদদশৃনা অনুর্ায়ী হদর়্িদছ ডকনা তাও পরীক্ষা করুন  

কনটওয়াক ৃকর্াগাদর্াগ 

▪ র্ডদ PLC ককানও কনটওয়াদকৃর অাংশ হয়, তাহদল কর্াগাদর্াদগর ককবল এবাং কসটিাংস পরীক্ষা করুন। 

▪ ডনডিত করুন কর্ কনটওয়াকৃ সাংদর্াগগুডল ডনরাপদ এবাং IP ঠিকানাগুডল সঠিকভাদব কনডফগার করা 

আদছ। 

কপ্রাগ্রাম কলাডিাং 

▪ র্াোই করুন কর্ PLC কপ্রাগ্রাডমাং সফটওয্য়িার কপ্রাগ্রাডমাং ডিভাইদস (দর্মন, কডম্পউটার) ইনেল করা 

আদছ। 

▪ ডিভাইদস PLC কপ্রাগ্রাম কলাি করুন, ডনডিত করুন কর্ ককানও ত্রুটি কনই। 

িায়াগনডেক LEDs 

▪ PLC-এর িায়াগনডেক LEDs এর মােদম সম্ভাব্য ত্রুটি ককাি বা ইডন্ডদকশন পরীক্ষা করুন।  

▪ LED ইডন্ডদকশন এর অথ ৃকবাোর জন্য PLC িকুদমদন্টশন কদখুন 

ইনপুট এবাং আউটপুট পরীক্ষা 

▪ ডসমুদলশন অথবা কটে টুলস ব্যবহার কদর ইনপুট এবাং আউটপুট এর সঠিক কাদনকশন ডনডিত করা  

▪ ইনপুট কেঞ্জ এর মােদম ডপ এল ডস এর গডতডবডধ পর্াৃদলােনা করা র্াদত কপ্রাগ্রাম সঠিকভাদব কাজ করদছ 

ডকনা তা কবাো র্ায়  

নডথ পর্াৃদলােনা 

▪ ডসদেমটি সঠিকভাদব কনডফগার করা আদছ ডকনা তা ডনডিত করদত PLC নডথ, ম্যানুয়াল এবাং 

ডস্কম্যাটিকস পর্াৃদলােনা করুন। 

ফামওৃয্য়িার/সফটওয়যাি আপদিট 

▪ PLC-এর জন্য ফামওৃয্য়িার বা সফটওয়যার আপদিট কেক করুন এবাং প্রদয়াজন হদল তা প্রদয়াগ করুন। 

▪ কপ্রাগ্রাডমাং সফটওয়যার সাংস্করণ এবাং PLC ফামওৃয়যাটিি মদে সামঞ্জস্য ডনডিত করুন। 

জরুডর েপ এবাং ডনরাপত্তা ডসদেম 

▪ PLC-এ সাংযুক্ত জরুডর েপ এবাং ডনরাপত্তা ডসদেদমর কার্কৃাডরতা র্াোই করুন। 

করকি ৃরাো 

▪ কর্দকাদনা সমস্যা এবাং গৃহীত পদদক্ষদপর তথ্য সহ প্রাথডমক পরীক্ষার করকি ৃরাখুন। 
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2.3 ডিভাইস ব্যবহার করার পদ্ধডত 
 

ইউজার ম্যানুয়াল পড়া 

প্রস্তুতকারদকর কদওয়া ব্যবহারকারীর ম্যানুয়ালটি পুঙ্খানুপুঙ্খভাদব পদি়ি শুরু করুন। ম্যানুয়ালটিদত 

ডিভাইদসর ববডশষ্টয, কেডসডফদকশন এবাং কীভাদব এটি কার্কৃরভাদব ব্যবহার করা র্ায় কস সম্পদকৃ 

গুরুত্বপূণ ৃতথ্য থাদক । 

পাওয়ার োলু কিা 

ডনডিত করুন কর্ ডিভাইসটি একটি পাওয়ার সাপ্লাই এর  সাদথ সঠিকভাদব সাংযুক্ত আদছ এবাং প্রস্তুতকারদকর 

ডনদদশৃ অনুসাদর এটি োলু করুন। 

কপ্রাগ্রাডমাং (র্ডদ প্রদয়াজন হয়) 

র্ডদ PLC-ডভডত্তক কবডকাং ডিভাইসটি প্রগ্রাদমবল হয়, তাহদল আপনার কবডকাং প্রডক্রয়ার জন্য আপনাদক 

একটি ডনডদষৃ্ট কপ্রাগ্রাম কলাি বা ইনপুট করদত হদত পাদর। এদত তাপমাত্রার কপ্রাফাইল, টাইমার এবাং 

কবডকাংদর়্ির সাদথ প্রাসডঙ্গক অন্যান্য প্যারাডমটার কসট করা জডি়িত থোকমত পাদর। 

HMI ইন্টারদফস (মানব-দমডশন ইন্টারদফস) 

অদনক ডপএলডস-ডভডত্তক ডিভাইদস ব্যবহারকারীর ইন্টারঅযাকশদনর জন্য একটি HMI ইন্টারদফস থাদক। 

কমনুদত কনডভদগট করদত, প্যারাডমটার কসট করদত এবাং কবডকাং প্রডক্রয়া শুরু/বন্ধ করদত টােডিন বা 

ডফডজকযাল কবাতাম ব্যবহার করুন। 

তাপমাত্রা এবাং সময় কসটিাংস 

আপনার কবডকাং প্রদয়াজনীয়তার উপর ডভডত্ত কদর তাপমাত্রা এবাং সময় কসটিাংস সামঞ্জস্য করুন। এই 

উদেদশ্য ডপএলডস-দত ডনয়ন্ত্রণ বা একটি কমনু ডসদেম থাকদত পাদর। 

মডনটডরাং 

HMI বা প্রদত্ত অন্য ককাদনা ডিসদপ্লর মােদম প্রডক্রয়াটি পর্দৃবক্ষণ করুন। তাপমাত্রা ডরডিাং, টাইমার এবাং 

অন্যান্য প্রাসডঙ্গক তদথ্যর উপর নজর রাখুন। 

জরুরী েপ 

জরুরী েপ পদ্ধডতর সাদথ ডনদজদক পডরডেত করুন। ককান সমস্যা বা জরুরী অবস্থার কক্ষদত্র, আপনার জানা 

উডেত ডকভাদব কবডকাং প্রডক্রয়া অডবলদম্ব বন্ধ করা র্ায়। 

রক্ষণাদবক্ষণ এবাং পডরষ্কার করা 

রক্ষণাদবক্ষণ এবাং পডরষ্কাদরর জন্য প্রস্তুতকারদকর ডনদদডৃশকা অনুসরণ করুন। ডনয়ডমত রক্ষণাদবক্ষণ 

ডিভাইদসর সঠিক কার্কৃাডরতা এবাং দীঘাৃর়্ি়ু জন্য অতযন্ত গুরুত্বপূণ।ৃ 

সমস্যা সমাধান 

অপাদরশন েলাকালীন আপডন ককান সমস্যার সম্ম়ুেীন হদল, ব্যবহারকারী ম্যানুয়াল এর সমস্যা সমাধান 

ডবভাগটি কদখুন। এটি সাধারণ সমস্যা এবাং তাদদর সমাধান সম্পদক ৃডনদদশৃনা প্রদান করদত পাদর। 

 

2.4 ডসদেদমর ত্রুটিসমূহ 

কবডকাং ডসদেদম ডবডভন্ন ধরদনর সমস্যা বা ত্রুটি কদো ডদদত পাদর, এবাং এই ত্রুটিগুডল দ্রুত ডেডিত করা এবাং 

সমাধান করা কবকি পদণ্যর মান বজায় রাো এবাং কবডকাং প্রডক্রয়ার মসৃণ অপাদরশন ডনডিত করার জন্য 

জরুডর। এোদন কবডকাং ডসদেদমর ডকছু সাধারণ ত্রুটি কদওয়া হদলা: 

তাপমাত্রা পডরবতনৃ 

লক্ষণ: অসঙ্গডতপূণ ৃকবডকাং ফলাফল, অসম ব্রাউডনাং। 

কারণ: ত্রুটিপূণ ৃথাদমাৃেযাট, কসির সমস্যা, ডহটিাং এডলদমদন্টর সমস্যা। 
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সমাধান: থাদমাৃেযাট কযাডলদব্রট বা প্রডতস্থাপন করুন, ত্রুটিপূণ ৃ কসির বা ডহটিাং এডলদমন্ট পরীক্ষা কদর 

প্রডতস্থাপন করুন। 

 

টাইমার ত্রুটি 

লক্ষণ: পদণ্যর অডতডরক্ত কবডকাং বা অপর্াৃপ্ত কবডকাং। 

কারণ: ত্রুটিপূণ ৃটাইমার কসটিাংস, টাইমার ত্রুটি। 

সমাধান: টাইমার কসটিাংস র্াোই করুন এবাং ডরদসট করুন, ত্রুটিপূণ ৃটাইমার প্রডতস্থাপন করুন। 

পাওয়ার সাপ্লাই সমস্যা 

লক্ষণ: হঠাৎ শাটিাউন বা পাওয়ার পডরবতনৃ। 

কারণ: ববদ্যযডতক সমস্যা, পাওয়ার সাজৃ, ত্রুটিপূণ ৃওয়যাডরাং। 

সমাধান: ববদ্যযডতক সাংদর্াগ পরীক্ষা করুন এবাং কমরামত করুন, সাজৃ কপ্রাদটক্টর ব্যবহার করুন, ডস্থডতশীল 

পাওয়ার সাপ্লাই ডনডিত করুন। 

কনদভয়র কবল্ট সমস্যা 

লক্ষণ: পদণ্যর অসম েলােল, অসমতা। 

কারণ: কনদভয়র কবদল্টর অসমতা, পডরধান এবাং কেঁি়িা, কমাটদরর সমস্যা। 

সমাধান: কনদভয়র কবল্ট সামঞ্জস্য করুন, ইিদপক্ট এন্ড ডরদপ্লস কনভাটাৃর কবদল্টর ক্ষদর়্ি র্াওয়া পাটসৃ , 

কমাটর কমরামত অথবা কমাটর পডরবতনৃ কদর কদওয়া। 

ডেম ডসদেম ব্যথতৃা 

লক্ষণ: অপর্াৃপ্ত ডেম, অডতডরক্ত আর্দ্তৃা, বা এদকবাদরই ডেম না থাকা। 

কারণ: ভালদভর ত্রুটি, বাধা, বয়লাদরর সমস্যা। 

সমাধান: ভালভ পডরষ্কার করুন বা প্রডতস্থাপন করুন, কর্দকাদনা বাধা সডরদর়্ি কফলুন, বয়লাদরর পাটসৃগুদলা 

সাডভডৃসাং করুন  বা প্রডতস্থাপন করুন। 

তাপ ডনদরাধক সমস্যা 

লক্ষণ: তাপ হ্রাস, অকার্কৃর শডক্ত ব্যবহার। 

কারণ: ক্ষডতগ্রি ডনদরাধক, ফোঁক, ব্যবহাদর ক্ষয় এবাং কেঁড়া। 

সমাধান: ক্ষডতগ্রি ডনদরাধক কমরামত বা প্রডতস্থাপন করু্ 

কবডকাং ডসদেদমর ডনয়ন্ত্রণ ডসদেদমর ত্রুটি 

লক্ষণ: HMI ত্রুটি 

কারণ: PLC সমস্যা, সফটওয়যাি ডিে, কর্াগাদর্াদগর ব্যথতৃা। 

সমাধান: PLC এবাং ডনয়ন্ত্রণ ডসদেম ট্রাবলশুট করুন, সফটওয়যাি আপদিট করুন, কর্াগাদর্াদগর লাইন 

পরীক্ষা করুন। 

গ্যাস বা জ্বালাডন সরবরাদহর সমস্যা 

লক্ষণ: অসঙ্গডতপূণ ৃডশো, োরাপ দহন। 

কারণ: গ্যাস বা জ্বালাডন সরবরাদহর ডবঘ্ন, বানাৃদরর সমস্যা। 

সমাধান: ডস্থডতশীল গ্যাস বা জ্বালাডন সরবরাহ ডনডিত করুন, বানাৃর পডরষ্কার এবাং রক্ষণাদবক্ষণ করুন, ডলক 

কেক করুন। 

অডতডরক্ত কধোঁয়া বা গন্ধ 

লক্ষণ: অপ্রীডতকর গন্ধ, অডতডরক্ত কধোঁয়া উৎপাদন। 

কারণ: োরাপ বার়্ি়ু েলােল, জ্বলন্ত আবজৃনা, অডত তাপ। 



 

28 

 

সমাধান: বার়্ি়ুেলােল উন্নত করুন, কবডকাং কেম্বার পডরষ্কার করুন, ডহটিাং এডলদমন্টগুডল পরীক্ষা কদর সামঞ্জস্য 

করুন। 

ডনরাপত্তা ডসদেম সডক্রয়করণ 

লক্ষণ: জরুডর েপ, ডনরাপত্তা ডসদেম ডট্রগার। 

কারণ: অডত তাপ, উচ্চ োপ, অন্যান্য ডনরাপত্তা উদদ্বগ। 

সমাধান: অন্তডনডৃহত কারণ ডেডিত করুন এবাং সমাধান করুন, প্রদয়াজন অনুর্ায়ী ডনরাপত্তা ডসদেমগুডল 

ডরদসট করুন। 

 

2.5 ইদলকট্রডনক কদরাল ডসদেদমর নীডত এবাং অপাদরশন 

ইদলকট্রডনক ডনয়ন্ত্রণ ডসদেদমর মূলনীডত 

ডফিব্যাক: ডফিব্যাক ডনয়ন্ত্রণ ডসদেদমর একটি অপডরহার্ ৃমূলনীডত। এটি ডসদেদমর আউটপুট সম্পদক ৃতথ্য 

গ্রহণ করা এবাং কসই তথ্য ব্যবহার কদর ইনপুট সামঞ্জস্য করা জডি়িত, র্াদত কাডঙ্খত আউটপুট অজৃন বা 

বজায় রাো র্ায়।  

ডনয়ন্ত্রণ অযালগডরদম: ডনয়ন্ত্রণ অযালগডরদম হদলা একটি ডনয়ম র্া ডবডভন্ন ইনপুট এবাং ডফিব্যাক ডসগন্যাদলর 

প্রডত ডসদেদমর প্রডতডক্রয়া কীভাদব হদব তা ডনধাৃরণ কদর। এটি ডনয়ন্ত্রণ ডসদেদমর মদে ডসদ্ধান্ত গ্রহদণর 

ডভডত্ত গঠন কদর।  

কসির: কসির হদলা র্ন্ত্র র্া তাপমাত্রা, োপ, এর অবস্থার পডরমাপ কদর। তারা ডনয়ন্ত্রণ ডসদেদম ইনপুট প্রদান 

কদর, র্াদত ডসদেদমর বতমৃান অবস্থা মডনটর করা র্ায়।  

অযাকচুটয়েি: অযাকচুদর়্িটর হদলা র্ন্ত্র র্া ডনয়ন্ত্রণ ডসদেদমর কমান্ড সম্পাদন কদর। তারা ডনয়ন্ত্রণ 

অযালগডরদম এবাং ডফিব্যাক অনুর্ায়ী ডসদেদমর আউটপুট সামঞ্জস্য করার জন্য দায়ী।  

ওদপন লুপ বনাম কিাজি লুপ ডসদেম: ওদপন-লুপ ডসদেম ডফিব্যাক ছাি়িা কাজ কদর, কর্োদন আউটপুট 

ইনপুট সামঞ্জস্য করদত ব্যবহৃত হয় না। অন্যডদদক, কিাজি-লুপ ডসদেম কাডঙ্খত আউটপুট ডনয়ন্ত্রণ এবাং 

বজায় রােদত ডফিব্যাক ব্যবহার কদর।  

প্রডতডক্রয়া সময়: ডনয়ন্ত্রণ ডসদেদমর প্রডতডক্রয়া সময় এটা কদদে কনওয়া র্ায় কর্ কতটা দ্রুত এটা ইনপুট বা 

ডবপর্িৃতা পডরবতনৃ করদত সক্ষম। সঠিক ডনয়ন্ত্রদণর জন্য সাধারণত দ্রুত প্রডতডক্রয়া সময় প্রদয়াজন। 

ডস্থডতশীলতা: ডনয়ন্ত্রণ ডসদেদম ডস্থডতশীলতা অডস্থরতা বা অডনয়ডমত আেরণ প্রডতদরাধ করদত অপডরহার্।ৃ 

ডবদঘ্নর পদর এটি আবার কাডঙ্খত অবস্থায় ডফদর আদস, এটি কবাো কগদছ এবাং তা ডনডিত করদত সাহায্য 

কদর।  

 

ইদলকট্রডনক কদরাল ডসদেদমর অপাদরশন 

ইনপুট পর্াৃয়: কদরাল ডসদেম কসির কথদক ইনপুট গ্রহণ কদর শুরু কদর। এই কসিরগুডল কদরাল হওয়া 

ডসদেদমর সাদথ সম্পডকৃত ডবডভন্ন পডরমাপ কদর। 

প্রদসডসাং পর্াৃয়: ডনয়ন্ত্রণ অযালগডরদম ইনপুট কিটা প্রডক্রয়া কদর, ডসদেদমর কাডঙ্খত অবস্থা এবাং বতমৃান 

শতাৃবলীর ডভডত্তদত প্রদয়াজনীয় সামঞ্জস্য ডনধাৃরণ কদর। 

ডনয়ন্ত্রক: ডনয়ন্ত্রক, প্রায়শই একটি মাইদক্রাকদরালার বা PLC, ডনয়ন্ত্রণ অযালগডরদম সম্পাদন কদর এবাং 

অযাকচুবয়টরগুডলদত আউটপুট ডসগন্যাল উৎপন্ন কদর। এটি ডসদেদমর ডসদ্ধান্ত গ্রহদণর উপাদান ডহদসদব কাজ 

কদর। 

অযাকচুবয়শন: অযাকচুবয়েরগুডল ডনয়ন্ত্রক কথদক আউটপুট ডসগন্যাল গ্রহণ কদর এবাং শারীডরকভাদব ডসদেদমর 

পরাডমডতগুডল সামঞ্জস্য কদর। উদাহরণস্বরূপ, একটি ডহটিাং ডসদেদম, অযাকচুবয়েরগুডল ডনয়ন্ত্রদকর কমাদন্ডর 

ডভডত্তদত তাপ আউটপুট সামঞ্জস্য করদত পাদর। 
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আউটপুট পর্াৃয়: সামঞ্জস্যকৃত ডসদেম আউটপুদটর অনুমান কদর, তারপর কসিরগুডল দ্বারা এই আউটপুট 

মডনটর করা হয় এবাং তার ডভডত্তদত ডনয়ন্ত্রণ ডসদেম কাজ কদর। এই মডনটডরাং প্রডক্রয়াটি আরও সহজ কদর 

এবাং কাডঙ্খত আউটপুট প্রাডপ্তর জন্য গুরুত্বপূণ।ৃ  

ডফিব্যাক লুপ: কিাজি-লুপ ডসদেমগুডলদত, ডফিব্যাক লুপ ক্রমাগত ডসদেদমর আউটপুট মডনটর কদর, এটি 

কাডঙ্খত আউটপুদটর সাদথ তুলনা কদর। ডনয়ন্ত্রক কর্দকাদনা অডমদলর ডভডত্তদত ডসদেম সামঞ্জস্য কদর, র্া 

ডস্থডতশীলতা এবাং ডনর্ভলৃতা ডনডিত কদর। 

কর্াগাদর্াগ: জটিল ডসদেমগুডলদত, ডবডভন্ন উপাদাদনর মদে কর্াগাদর্াগ অতযন্ত জরুডর। এটি কসির, কদরালার 

, এবাং অযাকচুদর়্িটরগুডলর মদে কিটা ডবডনময় সহজতর করদত তারযুক্ত বা তারহীন কর্াগাদর্াগ কপ্রাদটাকল 

জডি়িত থাকদত পাদর। 

ডনরাপত্তা ববডশষ্টয: ইদলকট্রডনক ডনয়ন্ত্রণ ডসদেমগুডলদত প্রায়শই ডনরাপত্তা ববডশষ্টয অন্তর্ভকৃ্ত থাদক, কর্মন 

জরুডর শাটিাউন বা অযালাম,ৃ র্া জরুডর পডরডস্থডত বা ত্রুটিগুডলর প্রডতডক্রয়া জানাদত সাহায্য কদর। 

 

2.6 কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার (PLC) এর ফাাংশন। 

 

একটি কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার (PLC) হল একটি ডশে কডম্পউটার কদরাল ডসদেম র্া ডনয়ডমতভাদব 

ইনপুট ডিভাইসগুডলর অবস্থা পর্দৃবক্ষণ কদর এবাং আউটপুট ডিভাইসগুডলর অবস্থা ডনয়ন্ত্রণ করার জন্য একটি 

কােম কপ্রাগ্রাদমর ডভডত্তদত ডসদ্ধান্ত কনয়। তদব, PLC ব্যবহাদরর সবদেদর়্ি বি়ি সুডবধা হল অপাদরশন বা প্রডক্রয়া 

পডরবতনৃ এবাং পুনরায় বতডর করার ক্ষমতা এবাং গুরুত্বপূণ ৃতথ্য সাংগ্রহ এবাং কর্াগাদর্াগ করা। PLC ডসদেদমর 

আদরকটি সুডবধা হল এটি মডুলার। অথাৃৎ, আপডন আপনার অযাডপ্লদকশদনর জন্য কসরা উপযুক্ত ইনপুট এবাং 

আউটপুট ডিভাইদসর ধরনগুডল ডমডিত এবাং ডমলাদত পাদরন। 

 

2.7 ইডনভাটাৃর এর ফাাংশন 
 

একটি পডরবতনৃশীল ডেদকাদয়ডি ড্রাইভ (ডভএফডি) হল এক ধরদনর কমাটর কদরালার র্া কমাটরদক সরবরাহ 

করা ডেদকাদয়ডি এবাং কভাদল্টদজর পডরবতনৃ কদর ববদ্যযডতক কমাটদরর গডত এবাং টকৃ ডনয়ন্ত্রণ কদর। এোদন 

একটি VFD এর প্রধান কাজগুডল রদর়্িদছ 

 

 

গডত ডনয়ন্ত্রণ 

একটি VFD এর প্রাথডমক কাজ হল একটি ববদ্যযডতক কমাটদরর গডত ডনয়ন্ত্রণ করা। কমাটদরর ববদ্যযডতক 

সরবরাদহর ডেদকাদয়ডি সামঞ্জস্য কদর, VFD কমাটদরর গডত ডনয়ন্ত্রণ করদত পাদর  

শডক্ত সঞ্চয় 

VFD গুডল প্রকৃত কলাদির প্রদয়াজনীয়তার সাদথ কমদল কমাটদরর গডত সামঞ্জস্য কদর শডক্ত সঞ্চয় করদত 

সাহায্য করদত পাদর। এটি কমাটর গডত ডনয়ন্ত্রদণর একটি সহজ ও প্রভাবশালী উপায় র্া অডতডরক্ত শডক্ত ব্যয় 

কম্পমটয় কদয়।  
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সফ্ট োট ৃএবাং েপ 

VFD একটি সফট োট ৃএবাং েপ ফাাংশন প্রদান কদর, োটআৃদপর সময় ধীদর ধীদর কমাটদরর গডত বাি়িায় 

এবাং শাটিাউদনর সময় এটিদক কম্পমটয় কদয়। এটি কমাটর এবাং সাংডিষ্ট সরঞ্জাদমর র্াডন্ত্রক এবাং ববদ্যযডতক 

োপ হ্রাস কদর, তাদদর আয়ু বাড়ায়। 

ত্বরণ এবাং হ্রাস ডনয়ন্ত্রণ 

VFD গুডল কমাটদরর এডসডসএদলরশন এন্ড ডিদসদলরশন  হাদরর উপর সুডনডদষৃ্ট ডনয়ন্ত্রদণর অনুমডত কদয়। এই 

ববডশষ্টযটি ডবদশষত অযাডপ্লদকশনগুডলদত উপদর্াগী কর্োদন মসৃণ এবাং ডনয়ডন্ত্রত গডতর পডরবতনৃ এর জন্য 

গুরুত্বপূণ,ৃ কর্মন কনদভয়ার ডসদেম এবাং পাম্প৷ 

টক ৃকদরাল 

ডভএফডিগুডল কমাটদরর টকৃ আউটপুট ডনয়ন্ত্রণ করদত পাদর, ডবডভন্ন অযাডপ্লদকশনগুডলদত নমনীয়তা প্রদান 

কদর কর্োদন একটি ডনডদষৃ্ট টকৃ ির বজায় রাো অপডরহার্।ৃ 

িাইনাডমক কব্রডকাং 

ডকছু ডভএফডি িায়নাডমক কব্রডকাং ক্ষমতা ডদদর়্ি সডজ্জত থাদক, র্া তাদদর অডতডরক্ত শডক্তদক ববদ্যযডতক 

ডসদেদম রূপান্তর কদর দ্রুত একটি কমাটর বন্ধ করদত কদয়। 

ডনয়ডন্ত্রত ত্বরণ এবাং ক্ষয় 

VFD গুডল কমাটর ডনয়ডন্ত্রত এডসডসএদলরশন এন্ড ডিদসদলরশন কক সক্ষম কদর, এবাং কমকাডনকযাল র্ন্ত্রপাডতর 

ক্ষডত হ্রাস কদর । 

ডদকডনদদশৃ ডনয়ন্ত্রণ 

VFD ববদ্যযডতক সরবরাদহর কফজ সম্পকৃ সামঞ্জস্য কদর একটি কমাটদরর ঘূণদৃনর ডদক পডরবতনৃ করদত 

পাদর, র্া এমন অযাডপ্লদকশনগুডলদত কার্কৃর কর্োদন ডবপরীত গডতর প্রদয়াজন হয়। 

ডরদমাট কদরাল এবাং অদটাদমশন ইডন্টদগ্রশন 

ডভএফডিগুডলদক অদটাদমশন ডসদেদম একডত্রত করা কর্দত পাদর এবাং দূরবতীভাদব ডনয়ডন্ত্রত করা কর্দত 

পাদর, র্া আরও ভাল সামডগ্রক প্রডক্রয়া ডনয়ন্ত্রণ এবাং পর্দৃবক্ষদণর জন্য অনুমডত কদয়। 

 

 

িায়াগনডেক এবাং মডনটডরাং ক্ষমতা 

অদনক আধুডনক ডভএফডি িায়াগনডেক এবাং মডনটডরাং ববডশষ্টয সহ আদস র্া কমাটর এবাং ডসদেদমর 

অপাদরটিাং অবস্থা সম্পদক ৃতথ্য প্রদান কদর, রক্ষণাদবক্ষণ এবাং সমস্যা সমাধাদনর সুডবধা কদয়। 

 

2.8 ডবডভন্ন কদরাল ডিভাইদসর কার্াৃবলী 

ডপএলডস কদরালার 

▪ কবডকাং ডসদেদমর কসরাল কদরাল ইউডনট  

▪ ইনপুট ডসগন্যাল প্রদসডসাং  

▪ কদরাল লডজক এডর্ক্ডকউট করা এবাং 

ডসদেদমর ডবডভন্ন উপাদান ডনয়ন্ত্রণ করার 

জন্য আউটপুট ডসগন্যাল বতডর কটি।  
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কটম্পাদরোর কসির 

▪ এই ডিভাইসগুডল কবডকাং কেম্বার, ওদভন এবাং 

অন্যান্য গরম করার উপাদানগুডলর তাপমাত্রা 

ডনরীক্ষণ এবাং ডনয়ন্ত্রণ কদর র্াদত কবডকাং 

প্রডক্রয়া জুদি়ি সঠিক তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রণ ডনডিত 

করা র্ায়।  

প্রডর্ক্ডমটি কসির 

▪ প্রডর্ক্ডমটি কসিরগুডল কবডকাং প্রডক্রয়ার ডবডভন্ন 

পর্াৃদয় বস্তুর উপডস্থডত বা অনুপডস্থডত সনাক্ত 

করদত ব্যবহৃত হয়, কর্মন ময়দার কট্র বা বতডর 

পণ্য। 

▪ তারা পডরবাহক এবাং অন্যান্য সরঞ্জাদমর 

েলােল ডনয়ন্ত্রদণ সহায়তা কদর। 

 

কলদভল কসির 

▪ কলদভল কসিরগুডল কোদরজ সাইদলা, হপার 

এবাং ডমডর্ক্াং ট্যাদে উপাদানগুডলর ির, কর্মন 

ময়দা, জল এবাং অন্যান্য সাংদর্াজনগুডল 

ডনরীক্ষণ করদত ব্যবহৃত হয়। 

▪ তারা ডনডিত কদর কর্ কবডকাং প্রডক্রয়ায় 

উপাদাদনর সঠিক পডরমাণ ব্যবহার করা 

হটয়টে। 
 

কলা ডমটার  

▪ কলা ডমটার পাইপ এবাং পাইপলাইদন তরল 

পদাদথরৃ প্রবাদহর হার পডরমাপ কদর, কর্মন 

জল বা তরল উপাদান। 

▪ তারা ডমিণ এবাং কবডকাং প্রডক্রয়ার অন্যান্য 

পর্াৃদয় তরল প্রবাহ ডনয়ন্ত্রণ করদত সাহায্য 

কদর। 
 

কপ্রশার কসির 

▪ বায়ু বা বাদের মদতা গ্যাদসর োপ ডনরীক্ষণ 

করদত কপ্রসার কসির ব্যবহার করা হয় 

বায়ুসাংক্রান্ত এবাং হাইদড্রাডলক ডসদেদম। 

▪ এগুডল বার়্ি়ুসাংক্রান্ত অযাকুদয়টর এবাং বাে 

ভালদভর মদতা সরঞ্জামগুডলর ডক্রয়াকলাপ 

ডনয়ন্ত্রদণ সহায়তা কদর।  
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কমাটর ড্রাইভ 

▪ কমাটর ড্রাইভগুডল কবডকাং ডসদেদম ববদ্যযডতক 

কমাটদরর ড্রাইডভাং কনদভয়র, ডমর্ক্ার, পাম্প 

এবাং অন্যান্য সরঞ্জামগুডলর গডত এবাং ডদক 

ডনয়ন্ত্রণ করদত ব্যবহৃত হয়। 

 

টাইমার এবাং কাউন্টার 

▪ টাইমার এবাং কাউন্টারগুডল কবডকাং প্রডক্রয়ার 

অপাদরশনগুডলর সময় এবাং ডসদকাদয়ডিাং 

ডনয়ন্ত্রণ করদত ব্যবহৃত হয়, কর্মন ডমডর্ক্াং, 

প্রুডফাং, কবডকাং এবাং কুডলাং। 

 

ডনরাপত্তা ইন্টারলক: 

▪ ডনরাপত্তা ইন্টারলক, কর্মন জরুরী েপ 

কবাতাম, ডনরাপত্তা ম্যাট এবাং হালকা পদাৃ, 

জরুরী পডরডস্থডতদত দ্রুত সরঞ্জাম বন্ধ কদর 

কবডকাং ডসদেদম কমীদদর এবাং সরঞ্জামগুডলর 

ডনরাপত্তা ডনডিত করদত ব্যবহৃত হয়। 

 

 

HMI (ডহউম্যান-দমডশন ইন্টারদফস): 

▪ HMI ডিভাইস, কর্মন টােডিন বা অপাদরটর 

প্যাদনল, কবডকাং প্রডক্রয়ার অবস্থা ডনরীক্ষণ, 

প্যারাডমটার কসট করদত এবাং PLC কদরাল 

ডসদেদমর সাদথ ইন্টারঅযাক্ট করার জন্য 

অপাদরটরদদর একটি গ্রাডফকযাল ইন্টারদফস 

প্রদান কদর। 
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কসলফ কেক (Self-Check)- 2: কদরাল ডিভাইস ব্যবহার কিা 

প্রডশক্ষণাথীদদর জন্য ডনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর ডনদের প্রশ্নগুদলার উত্তর ডলখুন- 

সাংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. ডিভাইদসর প্রাথডমক কেকআদপর মূল ডবষয়গুডল কী কী? 

উত্তর:  

 

2. ডিভাইস ব্যবহার করার পদ্ধডত গুদলা ডক ডক? 

উত্তর:  

 

3. তাপমাত্রা এর ত্রটির কারণ গুদলা ডক ডক? 

উত্তর:  

 

4. কবডকাং এ অডতডরক্ত কধোঁয়া ডক ডক কারদণ হয়? 

উত্তর:  

 

5. ডফিব্যাক ডক? 

উত্তর:  

 

6. ওদপন লুপ এবাং কিাদস লুপ এর মদে পাথকৃয ডক? 

উত্তর:  

 

7. ইনভাটাৃর এর ৫ টি ফােশন এর নাম ডলদো? 

উত্তর:  

 

8. কলদভল কসির এর কার্াৃবলী ডক? 

উত্তর:  

 

9. টাইম্মার এবাং কাউন্টার এর কার্াৃবলী ডক? 

উত্তর:  

 

10. ডহউম্যান-দমডশন ইন্টারদফস ডক? 

উত্তর: 
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উত্তরপত্র (Answer Key)-2: কদরাল ডিভাইস ব্যবহার করদত পারদব 

1. ডিভাইদসর প্রাথডমক কেকআদপর মূল ডবষয়গুডল কী কী? 

উত্তর: শারীডরক পরীক্ষা, পাওয়ার সাপ্লাই, ব্যাকআপ ব্যাটাডর, ইনপুট/আউটপুট (I/O) মডিউল, গ্রাউডন্ডাং, 

কনটওয়াক ৃ কর্াগাদর্াগ, কপ্রাগ্রাম কলাডিাং, িায়াগনডেক LEDs, ইনপুট এবাং আউটপুট পরীক্ষা, 

ফামওৃয্য়িার/সফটওয্য়িার আপদিট, জরুডর েপ এবাং ডনরাপত্তা ডসদেম, করকি ৃরাো 

2. ডিভাইস ব্যবহার করার পদ্ধডত গুদলা ডক ডক? 

উত্তর: ইউজার ম্যানুয়াল পি়ি়ুন, পাওয়ার োলু, কপ্রাগ্রাডমাং (র্ডদ প্রদয়াজন হয়), তাপমাত্রা এবাং সময় কসটিাংস, 

মডনটডরাং, জরুরী েপ, রক্ষণাদবক্ষণ এবাং পডরষ্কার করা, সমস্যা সমাধান কিা। 

3. তাপমাত্রা এর ত্রটির কারণ গুদলা ডক ডক? 

উত্তর: ত্রুটিপূণ ৃথাদমাৃেযাট, কসির সমস্যা, ডহটিাং এডলদমদন্টর সমস্যা। 

4. কবডকাং এ অডতডরক্ত কধোঁয়া ডক ডক কারদণ হয়? 

উত্তর: োরাপ বার়্ি়ুেলােল, জ্বলন্ত আবজৃনা, অডত তাপ। 

5. ডফিব্যাক ডক? 

উত্তর: ডফিব্যাক ডনয়ন্ত্রণ ডসদেদমর একটি অপডরহার্ ৃমূলনীডত। এটি ডসদেদমর আউটপুট সম্পদকৃ তথ্য গ্রহণ 

করা এবাং কসই তথ্য ব্যবহার কদর ইনপুট সামঞ্জস্য করা জডি়িত, র্াদত কাডঙ্খত আউটপুট অজৃন বা বজায় রাো 

র্ায়। 

6. ওদপন লুপ এবাং কিাদস লুপ এর মদে পাথকৃয ডক? 

উত্তর: ওদপন-লুপ ডসদেম ডফিব্যাক ছাি়িা কাজ কদর, কর্োদন আউটপুট ইনপুট সামঞ্জস্য করদত ব্যবহৃত হয় 

না। অন্যডদদক, কিাজি-লুপ ডসদেম কাডঙ্খত আউটপুট ডনয়ন্ত্রণ এবাং বজায় রােদত ডফিব্যাক ব্যবহার কদর। 

7. ইনভাটাৃর এর ৫ টি ফােশন এর নাম ডলদো? 

উত্তর: গডত ডনয়ন্ত্রণ, শডক্ত সঞ্চয়, সফ্ট োট ৃএবাং েপ, টকৃ কদরাল, িাইনাডমক কব্রডকাং 

 

8. কলদভল কসির এর কার্াৃবলী ডক? 

উত্তর: কলদভল কসিরগুডল কোদরজ সাইদলা, হপার এবাং ডমডর্ক্াং ট্যাদে উপাদানগুডলর ির, কর্মন ময়দা, জল 

এবাং অন্যান্য সাংদর্াজনগুডল ডনরীক্ষণ করদত ব্যবহৃত হয়। তারা ডনডিত কদর কর্ কবডকাং প্রডক্রয়ায় উপাদাদনর 

সঠিক পডরমাণ ব্যবহার করা হদর়্িদছ। 

 

9. টাইমার এবাং কাউন্টার এর কার্াৃবলী ডক? 

উত্তর: টাইমার এবাং কাউন্টারগুডল কবডকাং প্রডক্রয়ার অপাদরশনগুডলর সময় এবাং ডসদকাদর়্িডিাং ডনয়ন্ত্রণ করদত 

ব্যবহৃত হয়, কর্মন ডমডর্ক্াং, প্রুডফাং, কবডকাং এবাং কুডলাং। 

10. ডহউম্যান-দমডশন ইন্টারদফস ডক? 

উত্তর: HMI ডিভাইস, কর্মন টােডিন বা অপাদরটর প্যাদনল, কবডকাং প্রডক্রয়ার অবস্থা ডনরীক্ষণ, প্যারাডমটার 

কসট করদত এবাং PLC কদরাল ডসদেদমর সাদথ ইন্টারঅযাক্ট করার জন্য অপাদরটরদদর একটি গ্রাডফকযাল 

ইন্টারদফস প্রদান কদর। 
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জব ডশট ২.1: ডপএলডস-ডভডত্তক কবডকাং ডসদেদম ডিভাইসগুডলর প্রাথডমক কেক-আপ কিা 

কার্পৃ্রণালী: 

1. ম্যানুয়াল পর্াৃদলােনা: PLC-ডভডত্তক কবডকাং ডসদেদমর জন্য প্রদত্ত ম্যানুয়ালটি পুঙ্খানুপুঙ্খভাদব পর্াৃদলােনা 

কদর শুরু করুন। প্রাথডমক কেক-আদপর জন্য উপাদান, তাদদর কার্াৃবলী এবাং েযান্ডাি ৃঅপাদরটিাং পদ্ধডতর 

সাদথ ডনদজদক পডরডেত করুন। 

 

 

2. ডনরাপত্তা সতকতৃা: কর্দকাদনা শাপ ৃএজ, ববদ্যযডতন উপাদান বা অন্য কর্ ককাদনা ঝুঁডক কথদক আপনার হাতদক 

সুরডক্ষত করদত সঠিক ডনরাপত্তা িাভস এবাং গগল পডরধান করুন। 

 

 

3. ডসদেম শাটিাউন: ডনডিত করুন কর্ কবডকাং ডসদেম সম্পূণরৃূদপ বন্ধ আদছ। ককাদনা ববদ্যযডতক ডবপদ এি়িাদত 

ডবদ্যযৎ সরবরাহ সাংদর্াগ ডবডিন্ন করুন। 

4. দৃডষ্টগত পরীক্ষা:কর্দকাদনা ক্ষডত, ডিলা সাংদর্াগ বা অস্বাভাডবকতার ডেি কদেদত সমি উপাদান দৃডষ্টগতভাদব 

পরীক্ষা করুন। তারপডরবদত,ৃ তারডমনাল সাংদর্াগ এবাং ডপএলডস মডিউদলর ডদদক সতকৃতার সাদথ কদখুন। 

 

 

5. কার্কৃরী পরীক্ষা: 

▪ ডসদেমদক শডক্তশালী করুন এবাং ডনডিত করুন কর্ সমি ডিভাইস প্রতযাডশতভাদব সাি়িা ডদদি। 

▪ PLC এর সাদথ কর্াগাদর্াগ করদত এবাং ইনপুট/আউটপুট ডস্থডত ডনরীক্ষণ করদত PLC কপ্রাগ্রাডমাং 

সফ্টওয়যার ব্যবহার করুন। 
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▪ প্রডতটি ডিভাইদসর কার্কৃাডরতা র্াোই করদত পৃথকভাদব পরীক্ষা করুন। এর মদে কসির, 

অযাকচুদর়্িটর, কমাটর, ভালভ ইতযাডদ অন্তর্ভকৃ্ত থাকদত পাদর। 

▪ প্রদর্াজয হদল HMI (ডহউম্যান কমডশন ইন্টারদফস) এ প্রদডশতৃ ককাদনা ত্রুটি ককাি বা অযালাম ৃপরীক্ষা 

করুন। 

6. ববদ্যযডতক পরীক্ষা: 

▪ ডসদেদমর ডবডভন্ন পদর়্িদন্ট কভাদল্টজ, কাদরন্ট এবাং করডজেযাি পডরমাপ করদত একটি মাডল্টডমটার 

ব্যবহার করুন। 

▪ ম্যানুয়াল কেডসডফদকশন অনুর্ায়ী ববদ্যযডতক সাংদকত গ্রহণদর্াগ্য সীমার মদে আদছ ডকনা তা র্াোই 

করুন। 

 
 

7. সফটওয্য়িার কেক আপ: 

▪ ডনডিত করুন কর্ ডপএলডস কপ্রাগ্রাডমাং সঠিকভাদব কাজ করদছ। 

▪ PLC-কত কপ্রাগ্রাম করা লডজক ডসদকাদর়্িি, টাইমার এবাং অযালাম ৃর্াোই করুন। 

ককান অসঙ্গডত পাওয়া কগদল প্রদয়াজনীয় সমন্বয় বা সাংদশাধন করুন। 

8. িকুদমদন্টশন: 

▪ কেক-আদপর সময় গৃহীত সমি পর্দৃবক্ষণ, পরীক্ষার ফলাফল এবাং কর্দকান সাংদশাধনমূলক 

পদদক্ষপগুডল করকি ৃকরুন। 

▪ ভডবষ্যদতর রক্ষণাদবক্ষণ বা উন্নডতর জন্য ককাদনা সুপাডরশ নডথর্ভক্ত করুন। 

 

 

9. প্রডতদবদন জমা: 

▪ প্রাথডমক কেক-আদপর ফলাফদলর সাংডক্ষপ্তসাদর একটি ডবশদ প্রডতদবদন বতডর করুন। 

▪ কর্দকান কমরামত, প্রডতস্থাপন, বা প্রদয়াজনীয় বদল মদন করা আরও পরীক্ষার জন্য সুপাডরশ অন্তর্ভকৃ্ত 

করুন। 

▪ পরবতী পদদক্ষদপর জন্য সাংডিষ্ট সুপারভাইজার বা রক্ষণাদবক্ষণ ডবভাদগ প্রডতদবদনটি জমা ডদন। 
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কেডশডফদকশন ডশট ২.১: ডপএলডস-ডভডত্তক কবডকাং ডসদেদম ডিভাইসগুডলর প্রাথডমক কেক-আপ কিা 

কাটজি েতনাম্পদ t কাজটি অেশ্যই ম্প্িািদ িদ্ধম্পতটত েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক পরিমাণ 

1  
ডপএলডস কপ্রাগ্রাডমাং 

সফটওয্য়িার সহ ল্যাপটপ 
স্ট্যান্ডার্ ড  বসে ০১ 

2  মাডল্টডমটার স্ট্যান্ডার্ ড  সিংখ্যা ০১ 

3  
স্ক্রু ড্রাইভার (ডফডলপস এবাং 

লযাটদহি) 
স্ট্যান্ডার্ ড  বসে ০১ 

4  
PLC-ডভডত্তক কবডকাং 

ডসদেদমর জন্য 

িায়াগনডেক ম্যানুয়াল 

স্ট্যান্ডার্ ড  সিংখ্যা ০১ 
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জব ডশট ২.2: কবডকাং ডসদেম কদরাল ডিভাইস অপাদরে কিা 

উদেশ্য: 

এই কাদজর উদেশ্য হল কবডকাং ডসদেদমর কদরাল ডিভাইসটিদক দক্ষতার সাদথ এবাং কার্কৃরভাদব পডরোলনা করা 

র্াদত সদবাৃত্তম কবডকাং প্রডক্রয়াগুডল ডনডিত করা র্ায়। 

পদদক্ষপ 

1. কদরাল ডিভাইস কবাো 

কবাতাম, সুইে এবাং ডিডজটাল ডিসদপ্ল সহ ডনয়ন্ত্রণ ডিভাইস ইন্টারদফদসর সাদথ ডনদজদক পডরডেত করুন। 

কবডকাং প্রডক্রয়ায় প্রডতটি ডনয়ন্ত্রদণর কাজ এবাং তাদদর ডনজ ডনজ র্ভডমকা বুঝন। 

2. ডসদেম োটআৃপ 

েযান্ডাি ৃঅপাদরটিাং পদ্ধডত অনুর্ায়ী কবডকাং ডসদেদম পাওয়ার কদওয়া । 

োটআৃদপর সময় সমি ডনরাপত্তা কপ্রাদটাকল অনুসরণ করা হদর়্িদছ তা ডনডিত করুন। 

 

3. প্যারাডমটার কসট করা 

কবডকাং প্রদয়াজনীয়তা অনুর্ায়ী তাপমাত্রা সামঞ্জস্য করুন। 

প্রডতটি কবডকাং েদক্রর জন্য সঠিকভাদব টাইমার কসট করুন। 

 

 

4. পর্দৃবক্ষণ 

কবডকাং প্রডক্রয়ার সময়দক অপাদরশন করার সময় সাদথ সাদথ তাপমাত্রা এবাং অন্যান্য প্রাসডঙ্গক পরাডমডত 

মডনটর করুন।  

কসট প্যারাডমটার কথদক র্ডদ ককানও পাথকৃয পাওয়া র্ায়, তা দ্রুত প্রডতডক্রয়া ডদন। 
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5. সমন্বয় এবাং সাংদশাধন 

কবডকাং প্রডক্রয়া েলাকালীন প্রদয়াজদন তাপমাত্রা বা টাইমারগুডলদত প্রদয়াজনীয় সমন্বয় করুন। 

কদরাল ডিভাইদসর সাদথ কর্দকাদনা সমস্যা দ্রুত এবাং কার্কৃরভাদব সমাধান করুন। 

6. কিটা করকডিাৃং 

কবডকাং প্যারাডমটারগুদলার ডবিাডরত করকি ৃরাখুন, কর্মনঃ তাপমাত্রা কপ্রাফাইল এবাং সাইদকল সময়। 

প্রদসদসর সমদর়্ি কর্দকাদনা সাহায্যক পডরবতনৃ িকুদমন্ট করুন। 

 

 

7. পডরষ্কার এবাং রক্ষণাদবক্ষণ 

ডনয়ন্ত্রণ র্ন্ত্র ইন্টারদফস সাফ এবাং প্রায় ডবনামূদল্য রাখুন। 

কর্দকাদনা অসমডর়্িক কদরাল বা ডবরাম সম্পডকৃত অডনয়মগুডল দ্রুত কমদর়্িদন্টদনি কমীদদর জানান। 
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কেডশডফদকশন ডশট ২.2: কবডকাং ডসদেম কদরাল ডিভাইস অপাদরে কিা 

কাটজি েতনাম্পদ t কাজটি অেশ্যই ম্প্িািদ িদ্ধম্পতটত েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  তাদরর ব্রাশ স্ট্যান্ডার্ ড  সাংখ্যা ০১ 

2.  মাডল্টডমটার স্ট্যান্ডার্ ড  সিংখ্যা ০১ 

3.  
স্ক্রু ড্রাইভার (ডফডলপস এবাং 

লযাটদহি) 
স্ট্যান্ডার্ ড  

বসে ০১ 

4.  নরম কাপি়ি বা েঞ্জ স্ট্যান্ডার্ ড আকায়িি সিংখ্যা ০১ 

5.  ডিডজটাল থাদমাৃডমটার স্ট্যান্ডার্ ড বসে ০১ 
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জব ডশট ২.3: কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার (PLC) ডভডত্তক কবডকাং ডসদেদম অপাদরশন সমটয় 

ডসদেম ফল্ট ডেডিত করা 

উদেশ্য: 

মসৃণ এবাং ডনরবডিন্ন উত্পাদন প্রডক্রয়া ডনডিত করদত ডপএলডস-ডভডত্তক কবডকাং ডসদেদমর অপাদরশন েলাকালীন 

ডসদেদমর ত্রুটিগুডল সনাক্ত করা এবাং সমস্যা সমাধান করা 

পদদক্ষপ 

1. মডনটর ডসদেম অপাদরশন 

▪ কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার (PLC) ডভডত্তক কবডকাং ডসদেদম অপাদরশন সমদর়্ি ডসদেম ফল্ট ডেডিত 

করুন।  

▪ তাপমাত্রা, োপ, প্রবাহ হার এবাং কমাটর অপাদরশদনর মদতা ডবডভন্ন প্যারাডমটার সতকৃভাদব মডনটর করুন। 

 

 

2. অযালাম ৃএবাং সতকৃতার উত্তর ডদন 

▪ ডসদেদমর ত্রুটিগুডল ডনদদশৃ কদর এমন ককানও অযালাম ৃবা সতকৃতার জন্য সতকৃ থাকুন৷ 

▪ অডবলদম্ব অযালাদম ৃসাি়িা ডদন এবাং অন্তডনডৃহত সমস্যাগুডল তদন্ত করুন। 

3. ডসদেদমর ত্রুটিগুডল সমাধান করুন 

▪ ত্রুটিগুডল সমাধান করদত PLC কপ্রাগ্রাডমাং এবাং ডসদেম আডকৃদটকোদরর জ্ঞান ব্যবহার করুন। 

▪ ডসদেদমর ত্রুটির সম্ভাব্য কারণগুডল সনাক্ত করুন, কর্মন কসির ব্যথতৃা, অযাকচুদর়্িটর সমস্যা বা কপ্রাগ্রাডমাং 

ত্রুটি। 

 

 

4. িায়াগনডেক টুল ব্যবহার করুন 

▪ ত্রুটি সনাক্তকরদণর জন্য PLC ডসদেদম প্রদত্ত িায়াগনডেক টুল ব্যবহার করুন। 

▪ সমস্যার মূল কারণ ডেডিত করদত িায়াগনডেক ককাি এবাং বাতাৃগুডল ব্যাখ্যা করুন। 

5. সাংরক্ষণ দদলর সাদথ সময় সমদর়্ি সমন্বয় করুন 

▪ জটিল ফল্ট সমাধাদন সাহায্য করদত সাংরক্ষণ দদলর সাদথ কার্কৃর কর্াগাদর্াগ করুন।  

▪ দ্রুত প্রডতডক্রয়া ডদদত ডেডিত ফল্ট সম্পডকৃত ডবিাডরত তথ্য প্রদান করুন। 
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6. অপব্যবহৃডত ঘটনাগুডল নডথকরণ করুন 

▪ ডসদেম অপব্যবহৃডতর সম্পূণ ৃকরকি ৃরাখুন, কর্মনঃ সময়সূেী, লক্ষণীয় লক্ষণ, এবাং ট্রাবলশুটিাং 

পদদক্ষপসমূহ। 

▪ সফল সমাধান এবাং ভডবষ্যদত ঘটনার পূববৃতীগডতর ককানও সুপডরকেনা নডথদত কদোন। 

 

 

7. ডনরাপত্তা কপ্রাদটাকল ডনডিত করুন 

▪ ডসদেম অপব্যবহৃডত ট্রাবলশুটিাং করার সময় ডনরাপত্তা কপ্রাদটাকল অনুসরণ করুন। 

▪ কমইনদটদনি কার্কৃ্রদমর সময় দ্যঘটৃনা বা আঘাত করাদধর জন্য প্রদয়াজনীয় সাবধানতা ডনন। 
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কেডশডফদকশন ডশট ২.3: প্রোগ্রোমেবল লজিক কমরোলোর (PLC) জিজিক প্বজকিং জিমেমে 

অপোমরশন িময়ে জিমেে ফল্ট জিজিত করো 

কাটজি েতনাম্পদ t কাজটি অেশ্যই ম্প্িািদ িদ্ধম্পতটত েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  
ডপএলডস ডনমাৃতার প্রদত্ত 

িায়াগদনাডেক টুল 
েযান্ডাড ন  সাংখ্যা ০১ 

2.  মাডল্টডমটার েযান্ডাড ন  সিংখ্যা ০১ 

3.  
কেয়ার পাটসৃ (দসির, 

ডরদল, অযাকটুদর়্িটর, ককবল) 
েযান্ডাড ন  বসে ০১ 

4.  লযাশলাইট েযান্ডাড ন আকাটিি সিংখ্যা ০১ 

5.  স্ক্রুড্রাইভার েযান্ডাড ন বসে ০১ 

6.  কমায়াঞ্জর েযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

7.  প্লায়ার েযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 

8.  
কলদবডলাং এবাং ডেডিত 

পদাথ।ৃ 
েযান্ডাি ৃ সিংখ্যা ০১ 
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ডশেনফল (Learning Outcome) -৩: কবডসক ডপএলডস অপাদরট করদত পারদব 

 

অযাদসসদমন্ট মানদন্ড 

 

1. অপাদরশদনর জন্য ডপএলডস ডসদেদমর প্রধান কসকশন ডেডিত করদত 

সক্ষম হদয়দছ। 

2. ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইস ডেডিত করদত সক্ষম হদয়দছ। 

3. ডসদেম ফাাংশন/ কলা োট ৃ অনুর্ায়ী PLC অপাদরশন কপ্রাগ্রাম কসট 

করদত সক্ষম হদয়দছ। 

4. PLC ডসদেম ডনধাৃডরত পদ্ধডত অনুর্ায়ী অপাদরট করা হদয়দছ 

5. ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদসর ত্রুটি ডেডিত কদর ডরদপাট ৃকরদত সক্ষম 

হদয়দছ 

শত ৃও ডরদসাস ৃ 

1. প্রকৃত কমদৃক্ষদত্র অথবা প্রডশক্ষণ পডরদবশ 

2. ডসডবএলএম 

3. হযান্ডআউটস 

4. ল্যাপটপ 

5. মাডল্টডমডিয়া প্রদজক্টর 

6. কাগজ, কলম, কপডিল, ইদরজার 

7. ইন্টারদনট সুডবধা 

8. কহায়াইট কবাি ৃও মাকাৃর 

9. অডিও ডভডিও ডিভাইস 

10. প্রদয়াজনীয় ডপডপই 

11. ডপএলডস ডসদেম 

ডবষয়বস্তু (contents)    

1. ডপএলডস ডসদেদমর প্রধান কসকশন  

2. ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইস  

3. ডসদেম ফাাংশন/ কলা োট ৃ 

4. PLC অপাদরশন কপ্রাগ্রাম কসট করার পদ্ধডত 

5. PLC ডসদেম ডনধাৃডরত পদ্ধডত  

6. ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদসর ত্রুটি  

এম্পিম্পেটি 
1. ডনধাৃডরত পদ্ধডত অনুর্ায়ী কমদৃক্ষদত্র ডপএলডস অপাদরট করুন 

2. ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদসর ত্রুটি ডেডিত করুন 

প্রডশক্ষণ পদ্ধডত 

 

1. আদলােনা (Discussion) 

2. উপস্থাপন (Presentation) 

3. প্রদশনৃ (Demonstration) 

4. ডনদদডৃশত অনুশীলন (Guided Practice) 

5. স্বতন্ত্র অনুশীলন (Individual Practice) 

6. প্রদজক্ট ওয়াকৃ (Project Work) 

7. সমস্যা সমাধান (Problem Solving) 

8. মাথাোটাদনা (Brainstorming) 

অযাদসসদমন্ট পদ্ধডত 

 

1. ডলডেত পরীক্ষা (Written Test) 

2. প্রদশনৃ (Demonstration)  

3. কমৌডেক প্রশ্ন (Oral questioning) 
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প্রডশক্ষণ কার্কৃ্রম (Learning Activities) ৩: কবডসক ডপএলডস অপাদরট করদত পারদব 

এই ডশেনফল অজৃদনর লদক্ষয ডশেনফদল অন্তর্ভকৃ্ত ডবষয়বস্তু এবাং পারফরম্যাি ক্রাইদটডরয়া অজৃদনর জন্য ডনম্নডলডেত 

কাজৃক্রমগুদলা পর্াৃয়ক্রদম সম্পাদন করুন। কাজৃক্রমগুদলার জন্য বডণতৃ ডরদসাসসৃমূহ ব্যাবহার করুন।  

ডশেন কার্কৃ্রম 

(Learning Activities) 

ঊপকরণ / ডবদশষ ডনদদশৃনা 

(Resources / Special instructions) 

1. প্রডশক্ষাথীগন     ককান ডশক্ষা  

সম্পদকৃউপকরন ব্যবহার করদব কস  

প্রডশক্ষদকর ডনকট জানদত োইদব। 

1. প্রডশক্ষক প্রডশক্ষাথীদদর কদরাল ডিভাইস ব্যবহার করদত পািাি 

ম্পেষটয়ি উিকিণ প্রদা্ কিটে্ 

2. ইনফরদমশন ডশট পড়দত হদব। 
2. ইনফরদমশন ডশট ৩ : কবডসক ডপএলডস অপাদরট কিা 

3. কসলফ কেদক প্রদত্ত প্রশ্নগুদলার উত্তর 

প্রদান করুন এবাং উত্তরপদত্রর সাদথ 

ডমডলদয় ডনডিত হদত হদব।  

3. কসল্ফ-দেক ম্পেে ৩ - কবডসক ডপএলডস অপাদরট কিা 

     উত্তরপত্র ৩ - কবডসক ডপএলডস অপাদরট কিা 

4. জব/োি ডশট ও কেডসডফদকশন 

ডশট অনুর্ায়ী জব সম্পাদন করুন। 

4. ডনদম্নাক্ত জব/টাস্ক ম্পেট অনুর্ায়ী জব/টাস্ক সম্পাদন করুন 

জে ম্পেে 3.1: কবডকাং ডশদে ডনদদডৃশত প্রডক্রয়ামত PLC 

অপাদরট করা 

বেম্পেম্পফটকে্ ম্পেে 3.1: কবডকাং ডশদে ডনদদডৃশত প্রডক্রয়ামত 

PLC অপাদরট করা 

জব শীট ৩.২: ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদস ত্রুটি সনাক্ত করা (PLC-

ডভডত্তক কবডকাং ডসদেম) 

বেম্পসম্পফটকে্ শীট ৩.২: ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদস ত্রুটি সনাক্ত 

করা (PLC-ডভডত্তক কবডকাং ডসদেম) 
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ইনফরদমশন ডশট (Information Sheet): ৩: কবডসক ডপএলডস অপাদরট কিা 

ডশেন উদেশ্য (Learning Objective): এই ইনফরদমশন শীট পদড় ডশক্ষাথীগণ ডনদম্নাক্ত ডবষয়গুদলা 

ব্যখ্যা করদত, বণনৃা করদত ও তথ্যগুদলা কাদজ প্রদয়াগ করদত পারদব। 

 

3.1 ডপএলডস ডসদেদমর প্রধান কসকশন  

3.2 ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইস  

3.3 ডসদেম ফাাংশন/ কলা োট ৃ 

3.4 PLC অপাদরশন কপ্রাগ্রাম কসট করার পদ্ধডত 

3.5 PLC ডসদেম ডনধাৃডরত পদ্ধডত  

3.6 ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদসর ত্রুটি 

 

3.1 ডপএলডস ডসদেদমর প্রধান কসকশন  

ককন্দ্রীয় প্রডক্রয়াকরণ ইউডনট (CPU): PLC ডসদেদমর 

মূল উপাদান র্াদপ্রাগ্রাম লডজক, ইনপুট কিটা 

প্রডক্রয়াকরণ এবাং আউটপুট ডিভাইস ডনয়ন্ত্রণ করার 

জন্য দায়ী। 

 

ইনপুট মডিউল: এই মডিউলগুডল কবডকাং র্দন্ত্রর কসির 

এবাং সুইে কথদক ডসগন্যাল প্রাপ্ত কদর। সাধাডরত ইনপুট 

ডিভাইসগুডলর মদে তাপমাত্রা কসির, কপ্রসার সুইে, 

কলদভল কসির 

 এবাং কবডকাং প্রডক্রয়ায় ডবডভন্ন প্যারাডমটার মডনটর করা 

হয়। 

আউটপুট মডিউল: এই মডিউলগুডল কবডকাং ডসদেদম 

ডিভাইসগুডল ডনয়ন্ত্রণ কদর। এই ডিভাইস গুডলর ডভতর 

কমাটর, ভযালভ, ডহটার এবাং অন্যান্য উপকরণ অন্তর্ভকৃ্ত 

থাকদত পাদর র্া কবডকাং প্রডক্রয়া পডরোলনার জন্য খুবই 

গুরুত্বপূণ।ৃ  

 

কমমডর: ফামওৃয্য়িাদরর জন্য রম, অস্থায়ী কোদরদজর 

জন্য RAM এবাং ব্যবহারকারীর কপ্রাগ্রামগুডলর জন্য অ-

উদ্বায়ী কমমডর সহ কদরাল কপ্রাগ্রাম, কিটা মান এবাং 

ডসদেম কনডফগাদরশন সঞ্চয় কদর। 
 

কপ্রাগ্রাডমাং সফটওয়যাি: ল্যািার লডজক বা ফাাংশন ব্লক 

িায়াগ্রাদমর মদতা কপ্রাগ্রাডমাং ল্যাঙ্গুবয়জ ব্যবহার কদর 

কদরাল কপ্রাগ্রাদমর কিদভলপদমন্ট, এডিটিাং এবাং 

ডিবাডগাংবয়ি সুডবধা কদয়। 

 

কর্াগাদর্াগ ইন্টারদফস: দূরবতী পর্দৃবক্ষণ এবাং 

একীকরদণর জন্য ইথারদনট, ডসডরয়াল কপাট ৃএবাং 
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ডফল্ডবাস কপ্রাদটাকল সহ বডহরাগত ডিভাইসগুডলর 

সাদথ কিটা ডবডনময় করদত PLC ডসদেমদক সক্ষম 

কদর৷ 

 

ডহউম্যান-দমডশন ইন্টারদফস (HMI): ডরদর়্িল-টাইম 

কিটা, অযালাম ৃ এবাং ডনয়ন্ত্রণ ডক্রয়া সহ ডপএলডস 

ডসদেদমর সাদথ ডনরীক্ষণ এবাং ইন্টারঅযাক্ট করার জন্য 

অপাদরটরদদর একটি গ্রাডফকাল ইন্টারদফস প্রদান 

কদর। 

 

 

3.2 ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইস  

PLC (কপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার): এই PLC 

ইন্টারদফস ডহদসদব একটি গুরুত্বপূণ ৃ উপাদান। এটি 

একটি ইন্ডাডিয়াল অযাডপ্লদকশদনর জন্য বতডর একটি 

ডিডজটাল কডম্পউটার এবাং ডবডভন্ন প্রডক্রয়া ডনয়ন্ত্রণ 

করদত কপ্রাগ্রাডমাং করা হয়। 

 

ডহউম্যান কমডশন ইন্টারদফস (HMI): HMI হদলা 

এমন একটি ব্যবহারকারী ইন্টারদফস র্া অপাদরটরদদর 

একদসস কদওয়া হয় র্াদত তারা PLC ডসদেদম 

ইন্টারঅযাক্ট করদত পাদর। এটি সাধাডরতভাদব একটি 

টাে ডিন বা ডিসদপ্ল প্যাদনল অন্তর্ভকৃ্ত কদর থাদক র্াদত 

কবডকাং প্রডক্রয়া মডনটর এবাং ডনয়ন্ত্রণ করা র্ায়। 

 

কটম্পাদরোর কসির: এই র্ন্ত্রগুডল ওদভন, প্রুফার, 

এবাং অন্যান্য কবডকাং র্ন্ত্রাডদর তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রণ 

করদত ব্যবহৃত হয়। এগুডল ডসগন্যাল পাঠাদত 

ব্যবহৃত হয় PLC-এ ভারদকর এডলদমন্ট বা অন্যান্য 

তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রণ র্ন্ত্রগুডল সাংদশাধন করার জন্য। 

 

প্রডর্ক্ডমটি কসির: প্রডর্ক্ডমটি কসিরগুডল কনদভয়ার 

কবদল্ট কট্র বা পদণ্যর উপডস্থডত বা অডিত্ব সনাক্ত করদত 

পাদর। এই তথ্যটি ডদদয় PLC কনদভয়ার এবাং 

অন্যান্য সম্পডকৃত প্রডক্রয়ার োলনা ডনয়ন্ত্রণ কদর। 
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কপ্রসার কসির: এমন অযাডপ্লদকশনগুডলদত কর্োদন োপ 

একটি গুরুত্বপূণ ৃপরাডমতা, কপ্রসার কসিরগুডল ব্যবহৃত 

হয় র্াদত কবডকাং প্রডক্রয়ার ডনডদষৃ্ট অাংদশ োপ মডনটর 

এবাং ডনয়ন্ত্রণ করা র্ায়। 

 

কলা ডমটার: এই ডমটারগুডল তরল বা গ্যাদসর প্রবাহ 

মাদপ। কবডকাং উদাহরদণ, এগুডল উপাদাদনর প্রবাহ 

মডনটর করদত বা প্রডক্রয়ায় পাডন, বা বায়ু, বা অন্যান্য 

পদাদথরৃ পডরমাণ ডনয়ন্ত্রণ করদত ব্যবহৃত হদত পাদর। 

 

কনদভয়ার কবল্ট েীি ডনয়ন্ত্রক: এই ডনয়ন্ত্রকগুডল 

কনদভয়ার কবদল্টর গডত ডনয়ন্ত্রণ কদর, র্াদত 

পণ্যগুডল কবডকাং প্রডক্রয়া ধদর একই হাদর েলদত 

পাদর। 

 

 

টাইমার ডিভাইস: এই ডিভাইসগুডল কবডকাং েদক্র 

ডনডদষৃ্ট প্রডক্রয়ার সময়কাল ডনয়ন্ত্রণ করদত ব্যবহৃত 

হয়। এগুডল ডহটিাং এডলদমন্ট োলু/বন্ধ বা কনদভয়ার 

কবল্ট োলু/বন্ধ করার জন্য কপ্রাগ্রাডমাং করা কর্দত 

পাদর। 
 

করডসডপ ম্যাদনজদমন্ট ডসদেম: এই ডসদেমটি ডবডভন্ন 

কবডকাং করডসডপ সাংরক্ষণ এবাং পডরোলনা কদর। 

অপাদরটররা HMI এর মােদম ডনবাৃেন করদত পাদর 

এবাং PLC ডনবাৃডেত করডসডপ ডভডত্তদত প্রদয়াজনীয় 

ডনয়ন্ত্রণ ক্রম োলাদত পাদর। 
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3.3 ডসদেম ফাাংশন/ কলা োট ৃ 

 

প্রাথডমকীকরণ 

▪ ডসদেম উপাদানগুডল প্রাথডমকীকরণ (দর্মন: ডসডপইউ, কমমডর, ইনপুট/আউটপুট মডিউল) 

ইনপুট অজনৃ 

▪ কসির এবাং সুইে কথদক ইনপুট ডসগন্যাল পি়ি়ুন 

▪ ওদভন, প্রুডফাং কেম্বার এবাং ডমডর্ক্াং কভদসদলর জন্য তাপমাপন কসির 

▪ মাডল্টপল হপার এবাং ট্যাদের জন্য কলদভল কসির 

▪ তরল (দর্মন: পাডন, কতল) জন্য কলা ডমটার 

▪ কনদভয়র কবল্ট এবাং দদরাজার জন্য প্রডর্ক্ডমটি কসির 

▪ অন্যান্য প্রডক্রয়া কেক করার জন্য উপযুক্ত কসির 

প্রডক্রয়া ডনয়ন্ত্রণ লডজক 

▪ তাপমাত্রা ডনয়ন্ত্রণ: কসটপদর়্িন্ট এবাং তাপমাপন কসিদরর ডফিব্যাক অনুসাদর ওদভদনর তাপমাত্রা 

সাংদশাধন করুন 

▪ ডমডর্ক্াং ডনয়ন্ত্রণ: করডসডপ প্রদয়াজনীয়তা এবাং ডমডর্ক্াং কসিদরর ডফিব্যাক অনুসাদর ডমডর্ক্াং গডত এবাং 

সময় সাংদশাধন করুন 

▪ প্রুডফাং ডনয়ন্ত্রণ: সঠিক পাকাদনার জন্য প্রুডফাং সময় এবাং আর্দ্তৃা ির মডনটর করুন 

▪ উপাদান ডনয়ন্ত্রণ: ডস্থডতশীল পদণ্যর গুণমান বজায় রােদত উপাদাদনর ির এবাং প্রবাহ হার মডনটর 

করুন 

আউটপুট ডনয়ন্ত্রণ 

▪ কদরাল ভযাল্ভ: বাে, পাডন এবাং অন্যান্য তরদলর প্রবাহ হার সাংদশাধন করুন 

প্রাথডমকীকরণ

ইনপুট অজৃন

প্রডক্রর়্িা ডনর়্িন্ত্রণ 

লডজক

আউটপুট ডনর়্িন্ত্রণ

মডনটডরাং এবাং

HMI
ইন্টাদরকশন
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▪ কমাটর: কনদভয়র কবল্ট গডত, ডমর্ক্ার গডত এবাং অন্যান্য উপকরণ ডনয়ন্ত্রণ করুন 

▪ ডহটার: ওদভন এবাং প্রুডফাং কেম্বাদরর তাপ উপাদান ডনয়ন্ত্রণ করুন 

▪ সূেক: ডস্থডত ডনদদশৃনা এবাং সতকৃতা জন্য আদলা বা আলাম ৃসডক্রয় করুন 

মডনটডরাং এবাং HMI ইন্টার যাকশন 

▪ HMI-কত বািব সমদর়্ির প্রডক্রয়া কিটা এবাং েযাটাস তথ্য প্রদশনৃ করা 

▪ অপাদরটরদদরদক PLC ডসদেদমর সাদথ ইন্টার যাকশদনর অনুমডত কদওয়া  

▪ তাপমাত্রা কসটপদর়্িন্ট, ডমিদণর গডত এবাং অন্যান্য প্যারাডমটার কসট করা 

▪ অযালাম ৃস্বীকার করা এবাং ডসদেদমর প্রম্পদটর প্রডতডক্রয়া কদওয়া 

 

3.4 PLC অপাদরশন কপ্রাগ্রাম কসট করার পদ্ধডত 
 

লগইন এবাং অযাদর্ক্স 

▪ ডসদেম অযািডমডনদিটর দ্বারা প্রদত্ত শাংসাপত্র ব্যবহার কদর HMI ডসদেদম লগ ইন করুন৷ 

▪ কবডকাং প্রডক্রয়ার একটি ওভারডভউ প্রদশনৃ কদর প্রধান িীন বা িযাশদবাদি ৃকনডভদগট করুন। 

প্রডক্রয়া কভডরদর়্িবল মডনটর 

▪ HMI ডিদন প্রদডশতৃ ডরদর়্িল-টাইম কিটা পর্াৃদলােনা করুন, র্ার মদে তাপমাত্রা কপ্রাফাইল, 

ডমিদণর গডত, প্রুডফাং অবস্থা এবাং অন্যান্য প্রাসডঙ্গক প্রডক্রয়া কভডরদর়্িবল রদর়্িদছ। 

▪ কসটপদর়্িন্ট কথদক ককাদনা অস্বাভাডবক অবস্থা বা ডবচুযডত সনাক্ত করদত ডস্থডত সূেক, অযালাম ৃ

এবাং কট্রন্ড োট ৃপরীক্ষা করুন। 

কসটপদর়্িন্ট সামঞ্জস্য করুন 

▪ কদরাল িীন বা কমনুদত কনডভদগট করুন কর্োদন তাপমাত্রা, ডমিদণর গডত, প্রুডফাং সময় এবাং 

অন্যান্য প্রডক্রয়া পরাডমডতর জন্য কসটপদর়্িন্টগুডল সামঞ্জস্য করা কর্দত পাদর। 

▪ করডসডপ প্রদয়াজনীয়তা, পদণ্যর কেডসডফদকশন, বা অপাদরশনাল ডবদবেনার ডভডত্তদত কসটপদর়্িন্ট 

পডরবতনৃ করদত HMI ইন্টারদফদস ইনপুট কক্ষত্র, স্লাইিার বা কবাতাম ব্যবহার করুন। 

োট/ৃেপ ইকুইপদমন্ট 

▪ HMI ডিদন সাংডিষ্ট কদরাল কবাতাম বা সুইেগুডল ডনবাৃেন কদর ওদভন, ডমর্ক্ার, প্রুডফাং কেম্বার 

এবাং কনদভয়র কবদল্টর মদতা সরঞ্জামগুডল সডক্রয় বা ডনডিয় করুন৷ 

▪ র্থার্থ কাজ ডনডিত করদত এবাং দ্যঘটৃনা বা সরঞ্জাদমর ক্ষডত প্রডতদরাধ করদত আবশ্যক 

অযাকশন গ্রহণ করুন। 

স্বর়্িাংডক্রয় ডনয়ন্ত্রণ ওভাররাইি করুন 

▪ ডনডদষৃ্ট উত্পাদন োডহদা কমাকাদবলা বা অপ্রতযাডশত পডরডস্থডতদত প্রডতডক্রয়া জানাদত অস্থায়ীভাদব 

স্বর়্িাংডক্রয় ডনয়ন্ত্রণ ফাাংশন ওভাররাইি করুন। 

▪ স্বর়্িাংডক্রয় ডনয়ন্ত্রণ অযালগডরদমগুডলর পডরবদত,ৃ সরাসডর সরঞ্জাদমর প্যারাডমটারগুডল হাদত 

কনওয়ার জন্য HMI ইন্টারদফদস ম্যানুয়াল ডনয়ন্ত্রণ ডবকেগুডল ব্যবহার করুন। 

অযালাদম ৃসাড়া ডদন 

▪ অস্বাভাডবক অবস্থা বা প্রডক্রয়া ডবচুযডত সম্পদকৃ সদেতনতা ডনদদশৃ করদত HMI ডিদন প্রদডশতৃ 

অযালাম ৃডবজ্ঞডপ্তগুডল স্বীকার করুন। 

▪ অযালাদমরৃ ডবশদ পর্াৃদলােনা করুন, প্রডতডক্রয়াগুডলদক অগ্রাডধকার ডদন এবাং অন্তডনডৃহত 

সমস্যাগুডল সমাধান করদত এবাং স্বাভাডবক ডক্রয়াকলাপ পুনরুদ্ধার করদত র্থার্থ সাংদশাধনমূলক 

পদদক্ষপ ডনন। 
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িীন মদে কনডভদগট করুন 

▪ অডতডরক্ত তথ্য, ঐডতহাডসক কিটা, রক্ষণাদবক্ষণ লগ, বা কনডফগাদরশন কসটিাংস অযাদর্ক্স করদত 

ডবডভন্ন HMI িীন বা ট্যাদবর মদে কনডভদগট করুন। 

▪ কনডভদগশন কবাতাম, কমনু, বা েশ ৃঅঙ্গভডঙ্গ ব্যবহার করুন পদাৃর মদে সুযইে করুন এবাং কবডকাং 

প্রডক্রয়ার মদে আগ্রদহর ডনডদষৃ্ট এলাকায় ডড্রল িাউন করুন। 

লগ এবাং িকুদমন্ট অযাকশন 

▪ HMI ডমথডিয়া এবাং ডসদেম অপাদরশনগুডলর একটি অডিট কট্রল বজায় রােদত লগ অপাদরটর 

অযাকশন, কসটপদর়্িন্ট পডরবতনৃ, সরঞ্জাদমর ডস্থডত আপদিট এবাং অযালাম ৃপ্রডতডক্রয়া। 

▪ েযান্ডাি ৃঅপাদরটিাং পদ্ধডত, সমস্যা সমাধাদনর পদদক্ষপ, এবাং কবডকাং প্রডক্রয়া েলাকালীন গৃহীত 

সাংদশাধনমূলক ব্যবস্থা কথদক ককাদনা ডবচুযডত নডথর্ভক্ত করুন। 

কর্াগাদর্াগ করুন এবাং সহদর্াডগতা করুন 

▪ HMI ইন্টারদফদস উপলব্ধ ডবল্ট-ইন কমদসডজাং বা ডবজ্ঞডপ্ত গুডল ব্যবহার কদর সহকমী, 

তত্ত্বাবধায়ক এবাং রক্ষণাদবক্ষণ কমীদদর সাদথ কর্াগাদর্াগ করুন। 

▪ সমস্যা সমাধাদনর কাজগুডলদত সহদর্াডগতা করুন, অন্তদৃডৃষ্ট ভাগ করুন এবাং মসৃণ অপাদরশন 

এবাং কবডকাং প্রডক্রয়ার ক্রমাগত উন্নডত ডনডিত করদত কার্কৃ্রম সমন্বয় করুন। 

লগআউট এবাং প্রস্থান করুন 

▪ কবডকাং অপাদরশন সম্পূণ ৃ হদল বা অননুদমাডদত অযাদর্ক্স করাধ করদত কদরাল কেশন কছদি়ি 

র্াওয়ার সময় HMI ডসদেম কথদক লগ আউট করুন। 

▪ HMI অযাডপ্লদকশান কথদক প্রস্থান করুন বা শডক্ত সাংরক্ষণ করদত েযান্ডবাই কমাদি সুযইে করুন 

এবাং ব্যবহার না করার সময় ডসদেদমর পডরধান কম্পমটয় ডদন। 

 

3.5 PLC ডসদেম ডনধাৃডরত পদ্ধডত  

ডপএলডস (দপ্রাগ্রাদমবল লডজক কদরালার) ডসদেম ডনধাৃডরত পদ্ধডত সাধারণত একটি ডপএলডস ডসদেম 

কনডফগার, কপ্রাগ্রাডমাং, পরীক্ষা, অপাদরটিাং, রক্ষণাদবক্ষণ বা সমস্যা সমাধাদনর জন্য পদদক্ষপ বা 

ডনদদশৃাবলীর একটি নডথর্ভক্ত কসট কবাোয়। ডশে অদটাদমশন অযাডপ্লদকশদনর মদে PLC-ডভডত্তক ডনয়ন্ত্রণ 

ব্যবস্থার র্থার্থ কার্কৃাডরতা, ডনরাপত্তা এবাং দক্ষতা ডনডিত করার জন্য এই পদ্ধডতগুডল অপডরহার্।ৃ 

প্রদয়াজনীয় পদদক্ষপ হল 

কনডফগাদরশন: ডপএলডস ডসদেদমর মদে হািওৃয্য়িার কদম্পাদনন্টগুডল কর্মনঃ ইনপুট/আউটপুট মডিউল, 

কর্াগাদর্াগ মডিউল, পাওয়ার সাপ্লাই ইতযাডদ কসটআপ করা 

কপ্রাগ্রাডমাং: কপ্রাগ্রাডমাং ল্যাঙ্গুদর়্িজ কর্মনঃ ল্যািার লডজক, ফাাংশন ব্লক িায়াগ্রাম ইতযাডদ দ্বারা কপ্রাগ্রাম কলো 

এবাং প্রদয়াজনীয় ডনডদষৃ্ট ডনয়ন্ত্রণ লডজক এবাং আেরণ সাংজ্ঞাডর়্িত করার জন্য ডনদদশৃনা। 

কটডোং: কপ্রাগ্রামকৃত লডজক, ইনপুট/আউটপুট ডসগন্যাল, কর্াগাদর্াগ ডলাংক, এবাং সামডগ্রক ডসদেম 

কার্কৃ্ষমতা পরীক্ষা করা 

অপাদরটিাং: সাধারণ অপাদরটিাং শদত ৃ ডপএলডস ডসদেম োলু করা, বন্ধ করা, এবাং োলনা করার জন্য 

ডনদদশৃনা, র্াদত আলাম ৃবা র্ভল মডনটর করা র্ায়। 

কমদন্টদনি: প্রস্তুডত রক্ষা, পডরদশনৃ, কযাডলদব্রশন, এবাং ককাদম্পাদনন্ট প্রডতস্থাপন ইতযাডদর জন্য ডনদদশৃনা। 

ট্রাবলশুটিাং: ডপএলডস ডসদেদম সমস্যা বা অপরাধ সনাক্ত করার জন্য প্রণালীমান পদদক্ষপ, সহ প্রডতিান 

করার প্রিাডবত ডনডিয় ডক্রয়া। 
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3.6 ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদসর ত্রুটি 

 

কটম্পাদরোর কসির ফল্ট 

কসির ডড্রফট - সমদর়্ির সাদথ সাদথ কসির কযাডলদব্রশদন ধীদর 

ধীদর পডরবতনৃ হদত পাদর র্া তাপমাত্রা পডরবতনৃ  হদত পাদর।  

কসির ক্ষডত - কটম্পাদরোর কসিদরর ডফডজকযাল ক্ষডত অথবা 

তার কছড়া এর কারদণ ডরডিাং র্ভল আসদত পাদরন 

কসির ডবডিন্নতা - ডিলা তাদরর সাংদর্াগ বা ত্রুটিপূণ ৃকাদনক্টর 

তাপমাত্রা কসিরগুডলর ত্রুটি বা কিটা কপ্ররণ বন্ধ করদত পাদর।  

কপ্রসার কসির ফল্ট  

কযাডলদব্রশন ত্রুটি: কপ্রসার কসিদরর র্ভল কযাডলদব্রশন এর কারদণ 

ডরডিাং র্ভল আসদব  

কসির িডগাং: কপ্রসার কসিদরর কপাদট ৃ ময়লা বা জমাট বোঁধা 

কপ্রসার পডরমাদপ বাধা ডদদত পাদর।  

কসির ওভারদলাি: কসিদরর ডনডদষৃ্ট পডরসীমার বাইদর অডতডরক্ত 

োপ কসিরদক ক্ষডতগ্রস্থ করদত পাদর   

কলদভল কসির ফল্ট 

কসির কনাাংরা হওয়া - কলদভল কসিদরর উপর ময়লা বা 

উপাদাদনর জমাট বোঁধা তাদদর সঠিকভাদব তরল বা কঠিন ির 

সনাক্ত করার ক্ষমতাদক বাধাগ্রি করদত পাদর। 

কসির ত্রুটি - ইদলকট্রডনক অথবা কমকাডনকযাল কফইদলার এর 

কারদণ কলদভল কসনসদরর ডরডিাং র্ভল আসদত পাদর অথবা 

কলদভল কসিদরর আউটপুট কদওয়া বন্ধ কদর ডদদত পাদর 

কযাডলদব্রশন ডড্রফট – সমটয়ি সাদথ সাদথ কলদভল কসিদরর 

কযাডলদব্রশন েদল কর্দত পাদর র্ার ফদল কলদবল কসিদরর ডরডিাং 

র্ভল আসদব হদত পাদর 

 

কলা ডমটার ত্রুটি: 

প্রবাহ বাধা: কলা ডমটাদরর পদথ ব্লদকজ বা বাধা তরল প্রবাহদক 

বাধা ডদদত পাদর র্ার ফদল কলা ডমটার এর ডরডিাং র্ভল আসদব ।  

কসির ক্ষডত: কলা ডমটাদরর উপাদানগুডলর, কর্মন টারবাইন কব্লি 

বা ইদলকদট্রাম্যাগদনটিক কদয়লগুডলর, শারীডরক ক্ষডত কসিদরর 

কমকৃ্ষমতাদক প্রভাডবত করদত পাদর।  

কযাডলদব্রশন সমস্যা: র্ভল কযাডলদব্রশন বা কযাডলদব্রশন কসটিাংদসর 

পডরবতনৃ সমদর়্ির সাদথ সাদথ কলা ডমটার এর ডরডিাং র্ভল আসদব 

। 

 



 

53 

 

কদরাল ভালভ ত্রুটি: 

ভালভ ডেকশন: কদরাল ভালভগুডল ডেফদনস অডভজ্ঞতা করদত 

পাদর, কর্োদন ঘষণৃ বা ডস্থত ঘষণৃ কারদণ ভালভটি কমাভ করদত 

অস্বি হয়, র্া প্রবাহ ডনয়ন্ত্রদণ ডদ্বধা বা প্রবাদহর বাধা সৃডষ্ট করদত 

পাদর। 

ভালভ ডলদকজ: কদরাল ভালদভর অভযন্তরীণ ডলদকজ অপর্াৃপ্ত 

ফ্লুইি প্রবাহ, র্া প্রডক্রয়া ডনয়ন্ত্রণ প্রভাডবত করদত পাদর। 

অযাক্টুবয়েি ব্যথতৃা: ভালভ অযাক্টুদর়্িটদরর কমকাডনকযাল বা 

ইদলকডট্রকাল ফল্ট এর কারদণ PLC  কথদক ককাদনা ডনদদশৃনা 

প্রদান করদল ভালভ কোলা বা বন্ধ হদব না 

 

কমাটর ত্রুটি 

কমাটর ওভারদলাি: মটদরর কযাপাডসটর এর বাইদর অডতডরক্ত 

কলাি এবাং ড্রাইডভাং কডন্ডশদনর কারদণ কমাটর ওভারডহট অথবা 

বান ৃহদর়্ি কর্দত পাদর 

র্াডন্ত্রক ঘষণৃ: কমাটদরর ত্রুটি অথবা পাওয়ার লদসর জন্য 

মটদরর ধষণৃ এবাং ডবডভন্ন ককাম্পাডনর পুদি়ি র্াওয়া অদনক 

অাংদশ দায়ী 

ববদ্যযডতন ত্রুটি: শট ৃসাডকৃট, ইনসুদলশন ত্রুটি, বা ববদ্যযডতক 

সরবরাদহর সমস্যা কমাটর মালফাাংকশন বা ক্ষডত সৃডষ্ট করদত 

পাদর। 

 

ডপএলডস কর্াগাদর্াদগর ত্রুটি 

কনটওয়াকৃ জমণ: উচ্চ কনটওয়াক ৃ ট্রাডফক বা ব্যান্ডউইথ 

সীমাবদ্ধতা ডপএলডস কর্াগাদর্াদগ কদডর বা প্যাদকট হারাদনার 

কারদণ ডিভাইদসর মদে কিটা আদান-প্রদান প্রভাডবত 

করদত পাদর। 

কর্াগাদর্াগ ত্রুটি: কডমউডনদকশন ব্র্যাকিওন এর জন্য 

ট্রািডমশন ফল্ট নদয়স ডিিদবি এবাং ডসগন্যাল ডিিদবি 

অদনক অাংদশ দায়ী 

কপ্রাদটাকল ডমসম্যাে: ডপএলডস এবাং ডিভাইদসর মদে 

অসামঞ্জস্যপূণ ৃ কর্াগাদর্াগ কপ্রাদটাকল প্রদয়াজনীয় কিটা 

আদান-প্রদান বা ইডন্টদগ্রশন প্রডতদরাধ করদত পাদর।  
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কসলফ কেক (Self-Check)- ৩:  কবডসক ডপএলডস অপাদরট কিা 

প্রডশক্ষণাথীদদর জন্য ডনদদশৃনা:- উপদরাক্ত ইনফরদমশন শীট পাঠ কদর ডনদের প্রশ্নগুদলার উত্তর ডলখুন- 

সাংডক্ষপ্ত প্রশ্নঃ   

1. ডপএলডস ডসদেদমর প্রধান কসকশন গুডল ডক ডক? 

উত্তর:  

 

2. ডকছু ডফল্ড এবাং কদরাল কিডভদসস এর নাম ডলদো  

উত্তর:  

 

3. PLC ডসদেম কলা োদটরৃ প্রধান উপাদানগুডল কী কী? 

উত্তর:  

 

4. PLC ডসদেম অপাদরশন কসট করার পদদক্ষপ ডক? 

উত্তর:  

 

5. কটম্পাদরোর কসির এর কসির ডড্রফট বুজায়?  

উত্তর:  

 

6. কলদভল কসিদরর কযাডলদব্রশন ডড্রফট বুজায়?  

উত্তর:  

 

7. কমাটর ওভারদলাি বলদত ডক বুজায়? 

উত্তর:  
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উত্তরপত্র (Answer Key)-3: কবডসক ডপএলডস অপাদরট কিা 

1. ডপএলডস ডসদেদমর প্রধান কসকশন গুডল ডক ডক? 

উত্তর: ককন্দ্রীয় প্রডক্রয়াকরণ ইউডনট (CPU), ইনপুট মডিউল, আউটপুট মডিউল, কমমডর, কপ্রাগ্রাডমাং 

সফটওয্য়িার, কর্াগাদর্াগ ইন্টারদফস, ডহউম্যান-দমডশন ইন্টারদফস (HMI) 

 

2. ডকছু ডফল্ড এবাং কদরাল কিডভদসস এর নাম ডলদো  

উত্তর: কটম্পাদরোর কসির, প্রডর্ক্ডমটি কসির, কপ্রসার কসির, কলা ডমটার, কনদভয়ার কবল্ট েীি ডনয়ন্ত্রক, 

টাইমার ডিভাইস 

 

3. PLC ডসদেম কলা োদটরৃ প্রধান উপাদানগুডল কী কী? 

উত্তর: প্রাথডমকীকরণ, ইনপুট অজৃন, প্রডক্রয়া ডনয়ন্ত্রণ লডজক, প্রডক্রয়া ডনয়ন্ত্রণ লডজক, আউটপুট ডনয়ন্ত্রণ, 

মডনটডরাং এবাং HMI ইন্টার যাকশন 

 

4. PLC ডসদেম অপাদরশন কসট করার পদদক্ষপ ডক? 

উত্তর: লগইন এবাং অযাদর্ক্স, প্রডক্রয়া কভডরদর়্িবল মডনটর, কসটপদর়্িন্ট সামঞ্জস্য করুন, োট/ৃেপ ইকুইপদমন্ট, 

স্বর়্িাংডক্রয় ডনয়ন্ত্রণ ওভাররাইি করুন, অযালাদম ৃসাি়িা ডদন, িীন মদে কনডভদগট করুন, লগ এবাং িকুদমন্ট 

অযাকশন, কর্াগাদর্াগ করুন এবাং সহদর্াডগতা করুন, লগআউট এবাং প্রস্থান করুন 

 

5. কটম্পাদরোর কসির এর কসির ডড্রফট বুজায়?  

উত্তর: সমদর়্ির সাদথ সাদথ কসির কযাডলদব্রশদন ধীদর ধীদর পডরবতনৃ হদত পাদর র্া তাপমাত্রা পি়িাদত অসঠিক 

হদত পাদর। 

 

6. কলদভল কসিদরর কযাডলদব্রশন ডড্রফট বুজায়?  

উত্তর: সমদর়্ির সাদথ কসিদরর কযাডলদব্রশন কসটিাংদস পডরবতনৃ অসঠিক কলদভল পডরমাদপ পডরোডলত হদত 

পাদর। 

 

7. কমাটর ওভারদলাি বলদত ডক বুজায়? 

উত্তর: কমাটদরর ধারণক্ষমতার কেদর়্ি অডতডরক্ত কলাি বা োলনার শতগৃুডল কমাটদরর অডততাপ বা বুদি়িা হওয়ার 

কারদণ কমাটর অডততাপ বা জ্বলন্ত হদত পাদর। 
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জব ডশট 3.1: কবডকাং ডশদে ডনদদডৃশত প্রডক্রয়ামত PLC অপাদরট করা 

উদেশ্য 

প্রযুডক্তর সাদথ একটি PLC ডসদেম কবডকাং ডশদে ডনদদডৃশত প্রডক্রয়ামত অপাদরট করদত, সুরডক্ষত এবাং দক্ষতাপূণ ৃ

উৎপাদন প্রডক্রয়াগুডল ডনডিত করা। 

প্রডক্রয়া 

1. োটআৃপ 

▪ PLC ডসদেম োলু করুন। 

▪ সমি সাংদকতগুডল এবাং আলামগৃুডলর অবস্থা পরীক্ষা করুন। 

▪ সুরক্ষা ইন্টারলক সডক্রয় করুন। 

 

 

2. করডসডপ কলাি করা 

▪ HMI অযাদর্ক্স করুন। 

▪ উপযুক্ত কবডকাং করডসডপ কলাি করুন (দর্মন, রুটি, কুডকজ, ককক)। 

▪ সঠিক প্যারাডমটার (তাপমাত্রা, সময়, গডত) ডনডিত করুন। 

 

 

3. প্রডক্রয়া োলাদনা 

▪ কবডকাং প্রডক্রয়া শুরু করুন।  

▪ ককাদনা পাথকৃয বা অযালাদমরৃ জন্য HMI মডনটর করুন। 

▪ প্যারাডমটার র্ডদ প্রদয়াজন হয় (দর্মন, তাপমাত্রা, কনদভয়র গডত) তা সাংদশাধন করুন। 
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4. ডনরাপত্তা পডরমাপক 

▪ জরুরী েপ কবাতাম এবাং ডনরাপত্তা পদ্ধডত সম্পদক ৃসদেতন হন। 

▪ রক্ষণাদবক্ষণ করার সময় লকআউট/ট্যাগআউট পদ্ধডত অনুসরণ করুন। 

 

 

5. মান ডনয়ন্ত্রণ 

▪ মাদনর জন্য কবকি পণ্য পডরদশনৃ করুন (রঙ, গঠন, আকার)। 

▪ অডবলদম্ব কর্দকাদনা সমস্যা সমাধান করুন (দর্মন, কসটিাংস সামঞ্জস্য করুন, সমস্যা সমাধান করুন)। 

6. শাটিাউন 

▪ কবডকাং প্রডক্রয়া বন্ধ করুন। 

▪ সমি র্ন্ত্রপাডত ডনরাপদ অবস্থায় আদছ তা ডনডিত করুন। 

▪ PLC ডসদেম বন্ধ করুন। 

7. িকুদমদন্টশন 

▪ প্রডক্রয়া েলাকালীন করা কর্দকাদনা সমন্বয় করকি ৃকরুন। 

▪ ককান রক্ষণাদবক্ষণ বা সমস্যা সম্ম়ুেীন কনাট. 
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কেডশডফদকশন েীট 3.1: কবডকাং ডশদে ডনদদডৃশত প্রডক্রয়ামত PLC অপাদরট করা 

কাটজি েতনাম্পদ t কাজটি অেশ্যই ম্প্িািদ িদ্ধম্পতটত েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  ডপএলডস ডনমাৃতার প্রদত্ত েযান্ডাড ন  সাংখ্যা ০১ 

2.  
কবডকাং র্ন্ত্রপাডত (দর্মন, ওদভন, ডমর্ক্ার, 

কনদভয়র) 
েযান্ডাড ন  সিংখ্যা ০১ 

3.  
অপাদরটর ইন্টারদফস (এইেএমআই - 

ডহউম্যান-দমডশন ইন্টারদফস) 
েযান্ডাড ন  বসে ০১ 
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জব শীট 3.2: ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদস ত্রুটি সনাক্ত করা (PLC-ডভডত্তক কবডকাং ডসদেম) 

উদেশ্য 

একটি PLC-ডভডত্তক কবডকাং ডসদেদম ডফল্ড এবাং ডনয়ন্ত্রণ ডিভাইস সম্পডকৃত ত্রুটিগুডল সনাক্ত এবাং সমস্যা 

সমাধাদনর জন্য। 

ধাপ 

1. ডভজুযয়াল পডরদশনৃ 

▪ শারীডরক ক্ষডত, আলগা সাংদর্াগ, বা পডরধাদনর লক্ষণগুডলর জন্য সমি ডফল্ড ডিভাইস (তাপমাত্রা 

কসির, োপ সুইে, কমাটর োটাৃর, ইতযাডদ) পডরদশনৃ করুন। 

▪ ককান অস্বাভাডবকতার জন্য কদরাল প্যাদনল, জাংশন বর্ক্, এবাং তাদরর পরীক্ষা করুন। 

2. ডবদ্যযৎ সরবরাহ পরীক্ষা করুন 

▪ PLC পাওয়ার সাপ্লাই ডস্থডতশীল এবাং ডনডদষৃ্ট কভাদল্টজ পডরসদরর মদে রদর়্িদছ তা র্াোই করুন। 

▪ ডফউজ এবাং সাডকৃট কব্রকার পডরদশনৃ করুন। 

 

 

3. কসির কটডোং 

▪ তাপমাত্রা কসির, োপ ট্রািডুসার এবাং অন্যান্য ডফল্ড ডিভাইদসর ধারাবাডহকতা এবাং প্রডতদরাদধর 

পরীক্ষা করদত একটি মাডল্টডমটার ব্যবহার করুন। 

▪ ডনডিত করুন কর্ কসির আউটপুটগুডল প্রতযাডশত মানগুডলর সাদথ কমদল৷ 

 

 

4. অযাকচুদর়্িটর কটডোং 

▪ অযাকচুদর়্িটর (দমাটর, কসাদলনদর়্িি, ইতযাডদ) পরীক্ষা কদর তাদদর শডক্ত কর্াগান এবাং তাদদর 

প্রডতডক্রয়া পর্দৃবক্ষণ করুন। 

▪ র্াোই করুন কর্ অযাকুদর়্িটররা প্রতযাডশতভাদব সদর র্ায়। 
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5. কর্াগাদর্াগ কেক 

▪ PLC এবাং ডফল্ড ডিভাইদসর মদে কর্াগাদর্াদগর তার এবাং সাংদর্াগ পরীক্ষা করুন। 

▪ PLC সফ্টওয্য়িাদর কর্াগাদর্াদগর অবস্থা পর্দৃবক্ষণ করুন। 

 

 

6. PLC কপ্রাগ্রাডমাং পডরদশনৃ 

▪ ডফল্ড ডিভাইস সম্পডকৃত ককাদনা ত্রুটি, র্ভল যুডক্ত বা অনুপডস্থত ডনদদশৃাবলীর জন্য PLC কপ্রাগ্রামটি 

পর্াৃদলােনা করুন। 

▪ তাদরর িায়াগ্রাদমর সাদথ ক্রস-দেক করুন। 

7. ডসমুদলশন কমাি 

▪ ইনপুট অনুকরণ করদত এবাং আউটপুটগুডল পর্দৃবক্ষণ করদত ডপএলডসদক ডসমুদলশন কমাদি রাখুন 

(র্ডদ উপলব্ধ থাদক)। 

▪ র্াোই করুন কর্ PLC ডসমুদলদটি কসির ইনপুটগুডলদত সঠিকভাদব প্রডতডক্রয়া জানায়৷ 
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8. ডফল্ড ডিভাইস কযাডলদব্রশন 

▪ কেডসডফদকশন অনুর্ায়ী তাপমাত্রা কসির, োপ ট্রািডুসার এবাং অন্যান্য ডিভাইসগুডল কযাডলদব্রট 

করুন। 

▪ প্রদয়াজদন কসটপদর়্িন্ট সামঞ্জস্য করুন। 

 

 

9. িকুদমদন্টশন আপদিট 

▪ সমস্যা সমাধাদনর সময় করা কর্দকাদনা পডরবতনৃ সহ ডসদেম িকুদমদন্টশন আপদিট করুন। 

▪ কদাদষর ডববরণ, গৃহীত পদদক্ষপ এবাং ফলাফল করকি ৃকরুন। 

10. কার্কৃরী পরীক্ষা 

▪ একটি পরীক্ষা েদক্রর মােদম কবডকাং ডসদেম োলান। 

▪ অপাদরশন েলাকালীন কক্ষদত্রর ডিভাইসগুডল মডনটর করুন। 

▪ র্াোই করুন কর্ ডনয়ন্ত্রণ ব্যবস্থা র্থার্থভাদব সাি়িা কদয়। 

11. চূি়িান্ত র্াোই 

▪ ডনডিত করুন কর্ সমি ত্রুটি সমাধান করা হদর়্িদছ। 

▪ ডনডিত করুন কর্ কবডকাং ডসদেমটি প্রতযাশা অনুর্ায়ী কাজ কদর। 

12. ডনরাপত্তা সতকতৃা 

▪ ববদ্যযডতক সরঞ্জাদমর সাদথ কাজ করার সময় সবদৃা ডনরাপত্তা ডনদদডৃশকা অনুসরণ করুন। 

▪ ডিভাইস পডরদশনৃ বা পরীক্ষা করার আদগ পাওয়ার সাংদর্াগ ডবডিন্ন করুন। 

▪ উপযুক্ত ব্যডক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) ব্যবহার করুন। 
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কেডশডফদকশন েীট 3.2: ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদস ত্রুটি সনাক্ত করা (PLC-ডভডত্তক কবডকাং ডসদেম) 

কাটজি েতনাম্পদ t কাজটি অেশ্যই ম্প্িািদ িদ্ধম্পতটত েযান্ডাড ন অনুর্ায়ী সিাদ্ কিটে্। 

 

ক্রম ম্পিম্পিই এি ্াম বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1  বসফটি সু  ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

2  মাি ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

3  বসফটি বহলটমে ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

4  হযান্ড গ্লােস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

5  বসফটি গগলস ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী সিংখ্যা ০১ 

6  ইয়াি প্লাগ ষ্টান্ডযাড ন মাি অনুর্ায়ী বজাড়া ০১ 

 

প্রটয়াজ্ীয় টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস 

ক্রম টুলস এেিং ইকুইপদমন্টস বেম্পসম্পফটকে্ একক িম্পিমাণ 

1.  ডপএলডস ডনমাৃতার প্রদত্ত েযান্ডাড ন  সাংখ্যা ০১ 

2.  
ডফল্ড ডিভাইস (দসির, 

অযাকুবয়টর, সুইে, ইতযাডদ) 
েযান্ডাড ন  সিংখ্যা ০১ 

3.  মাডল্টডমটার েযান্ডাড ন  সাংখ্যা ০১ 

4.  
ডপএলডস কপ্রাগ্রাডমাং 

সফ্টওয়যার সহ ল্যাপটপ 
েযান্ডাড ন  সাংখ্যা ০১ 

5.  
ওয়যাডরাং িায়াগ্রাম এবাং 

িকুদমদন্টশন 
েযান্ডাড ন  সাংখ্যা ০১ 
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দক্ষতো পর্ যোমলোিনো (Review of Competency) 

প্রম্পেক্ষ্াথীি জন্য ম্প্টদ নে্া: প্রম্পেক্ষ্াথীি ম্প্ম্মটক্তা দক্ষতা প্রমা্ কিটত সক্ষম হটল ম্প্টজই কম ন দক্ষতা মূল্যায়্ 

কিটে এেিং সক্ষম হটল হযাঁ বোধক র্টি টিক ম্পচি বদটে; 

কম ডদক্ষতাি মুল্যােয়েি মােদন্ড হ্যাঁ ো 

▪ ডনরাপদ কাদজর অনুশীলনগ করা এবাং প্রদয়াজনীয় ব্যডক্তগত সুরক্ষামূলক সরঞ্জাম (PPE) 

পডরধান করদত সক্ষম হদয়দছ। 

  

▪ টুলস এবাং কদরাল ডিভাইস ডনবাৃেন করদত সক্ষম হদয়দছ এবাং প্রস্তুত করদত সক্ষম 

হদয়দছ। 

  

▪ কটোল ম্পসটেম এি জন্য প্রকয়াজ্ীয় উিাদা্ এেিং কটিাট্ন্ট ম্পচম্পিত কিটত সক্ষম 

হটয়টে। 

  

▪ ম্যানুয়াল অনুসাদর ডিভাইসগুডলর প্রাথডমক কেক-আপ করা হদয়দছ   

▪ প্রস্তুতকারদকর ডনদদশৃ অনুর্ায়ী ডিভাইস ব্যবহার করদত সক্ষম হদয়দছ।   

▪ অপাদরশন েলাকালীন ডসদেদমর ত্রুটি ডেডিত কদর  র্থার্থ কর্তপৃদক্ষর ডনকট ডরদপাট ৃ

করদত সক্ষম হদয়দছ 

  

▪ অপাদরশদনর জন্য ডপএলডস ডসদেদমর প্রধান কসকশন ডেডিত করদত সক্ষম হদয়দছ।   

▪ ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইস ডেডিত করদত সক্ষম হদয়দছ।   

▪ ডসদেম ফাাংশন/ কলা োট ৃ অনুর্ায়ী PLC অপাদরশন কপ্রাগ্রাম কসট করদত সক্ষম 

হদয়দছ। 

  

▪ PLC ডসদেম ডনধাৃডরত পদ্ধডত অনুর্ায়ী অপাদরট করা হদয়দছ   

▪ ডফল্ড এবাং কদরাল ডিভাইদসর ত্রুটি ডেডিত কদর ডরদপাট ৃকরদত সক্ষম হদয়দছ   

 

আম্পম (প্রম্পেক্ষাথী) এখ্ আমাি আনুষ্ঠাম্প্ক বর্াগ্যতা মূল্যায়্ কিটত ম্প্টজটক প্রস্তুত বোধ কিম্পে; 

 

 

প্রম্পেক্ষণাথীি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ      প্রম্পেক্ষটকি স্বাক্ষি ও তাম্পিখঃ 
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ডসডবএলএম প্রণয়্ (Development of CBLM) 

 

‘কবডসক কদরল কসদেম ব্যবহার করা’ (অকুদপশন: কবডকাং কলদভল-৩) শীষকৃ কডম্পদটডি কবজি লাডনাৃং 

ম্যাদটডরয়াল (ডসডবএলএম)-টি জাতীয় দক্ষতা সনদায়দনর ডনডমত্ত জাতীয় দক্ষতা উন্নয়ন কর্তপৃক্ষ কর্তকৃ ডসদমক 

ডসদেম, ইডসএফ কনসালদটডি এবাং ডসদমক ইনডেটিউট অফ কটকদনাদলাডজ (দর্ৌথ উদদ্যাগ প্রডতিান) এর 

সহায়তায় প্যাদকজ SD-9B (তাডরে: ১৫ জানুয়ারী ২০২৪) প্রকদের অধীদন ২০২৪ সদনর জুন মাদস 

প্রণয়ন করা হদয়দছ।  

 

 

ক্রম্পমক ্িং ্াম ও ঠিকা্া পদবী  কমাবাইল নাং ও ইদমইল 

০১ মুহাম্মদ আলভী আডকফ বলখক 01672-160383 

০২ আব্দুল আল বহাসাই্ সিাদক 01312-278906 

০৩ ইম্পঞ্জ: বমা: জুটয়ল িািটেজ ককা-অডিদৃনটর 01737-278906 

০৪ ইডঞ্জ: কমা: নজরুল ইসলাম ম্পিম্পেউয়াি 01711-273708 
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